GENERALIDADES
Dimensiones del vehiculo - L48 fase |

40
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COTA

MOTORIZACION LONGITUDINAL

MOTORIZACION TRANSVERSAL

R | T[98 :r Ao | et | Torem | TLTs | TS | RS | TsE
A 2600 2659
8 a465 | a462| 4498 4462 2462 4465 | 4462
C 1414 1385 1414 1414
D 1454 1450 1454 1429
E 1406 1402 1406 1402
F 1715 1706 1715 1706 1715

Las dimensiones se expresan en milimetros



GENERALIDADES

Dimensiones del vehiculo - L48 fase Il

— MOTORIZACION LONGITLDINAL MOTORIZACION TRANSVERSAL

GTX | 2 litros D Turbg D
TE TXI farho 6 |Turbe ox | TLTS GTS TSE SD-GSD

A 2600 2659

B 4528 4510 4528 4528

C 1415 1385 1415 1400 1415

D 1454 1445 1454 1435

c 1400 Y305 1400 1400 1400
(1403 con ABS) {1408 con ABS) (1403 con ABS) {1408 ABS)

f 1726 1722 1726 1726

Las dimensiones se expresan en millmetros




GENERALIDADES
Identificacion del vehiculo 40

Se hace por dos placas que puaden estar agrupades en el mismo sopoits.

o 0 )
A O REGIE NATIONALE
DES USINES RENAULT
B ~——1t—— Al 0000-00-0C 1
¢ ——+O 1000000 [°°°°= S "
EE— 0000 . 30
0 -+ O 0000 & 00000DD * 5
E —-—f—+ 0000kg 200 /] .
F ————* 0000kg 3
V.
H o> 2-0000 kg o © :]9

O REGIE NATIONALE<CH— A
DES USINES RENAULT

>

EIM DO +—
O xxoa00 Qooo O «—¢
00000000 «—F} - D
0000 kg +——1F
0000 kg +——t—F
1- 0000 kg +—1—@
) 2-0000kg «————H

omo — ]
En A : el nombre del fabricante En1 : Eltipo de vehiculg,
En B : elndmaearo de recepclon C.E.E. En2 : Las particutaridades del vehlcuio,
EnC : al tipo del vehiculo y antas de éste,sl codi- Ena vy4 £l nimero de BQUIPOY las Dpcionas,
go de identificacién mundia! dal fabricants En5 : Una letra que designa la fabrica de origen,
(elemplo. VF1 corresponde a Rsnault Fran- después of nimero da fabricacién,
cia), Ené : Lareferencia de la pintura de origen,
EnD : el numero dentro ds la setie del tipo, En7 : Laidentificacién complementaria.

€n £ : ol paso total autorizado en marcha,
£n F el peso total con remolque,
En G : sl paso total en marcha autarizado en el aje

delantero, _ _ * Nota : en funclén dei pals al que se exparta e made-
En H : el peso total en marcha autorizade en el gje lo, puacda ocurrlr que ciertas indlcaciones no figuran en

trasero, la placa. La aqui descrita es Iz mas compieta,
En J* : ol ano del modele (faculativo, tres empiaza-

misntes posibles, ver arriba),
AFECTACION DE LCS NUMEROS DE EQUIPCS

~ Buenas carretras Malas carrsteras Equipos especiales
Direcclon
& izquierda a derecha a izquisrda alzquisrda
serie 100 sarie 600 aearie 200 ‘ satie 500




GENERALIDADES
Medios de levantamiento

40

UTILLAJE ESPECIAL INDISPENSABLE

Chap. 280-02

Chap. 408-02

Cala adaptable al gate rodante

Casquillo adaptable al gatc rodante

Esta prohibido levantar el vehfculo tomande apoyo bajo los brazos de suspension de-
lantera. Seg(n el tipo de gato rodante, utilizar los casquilias Cha, 408-02 para colotar

la cala Cha. 280-02,
GATO EN LA PARTE DELANTERA

Apretar el freno de mano o colocar uncs caices
#n las ruedas traseras.

Utilizar la cala Cha. 280-02.
Tomar apoyo bkajo la cuna delantera.

Evitar que 1a cala toqus la caja de velocidades o la

bajada dal escape.

Motorizacion Transversal

7 S S—
: / \A_\ —

' il
AN NN e o

—

Cha. 230-024 89985

Matorizacién Longitudinai

Cha. 280-02

90373

GATO RODANTE EN LA PARTE TRASERA

Esta PRORIBIDO levantar ia parte trasera tomando
apayo bajo el tren trasero. Levantar cada rueda por

separado tomande apayo en los puntes de tevanta-
mientoc del gato de bordo.

856791




GENERALIDADES
Medios de levantamiento

40

GATO EN LA PARTE LATERAL

Utilizar |a cala Cha. 280-02.

Tomar apoyo hajo sl larguero lateral a 1a aftura de la

puerta delantsra.

Paosiclonar el canto de pusrta correctamente en la ra-

fura de la ¢cala.

87709

BORRIQUETAS

Para poner &l vehiculo sobre borriquetas, posicionar
obligatoriaments éstas bajo los refuerzoes (1) previs-
tos para levantar el vehlculo con el gato dsl squipo
de bordo.

El posiclonamiento de |as borriquetas en la parte
trasara se raaliza levantando sl vahiculo lateralmen-
ta.

BSH79-1




GENERALIDADES
Medios de levantamiento

40

Se puaden considerar varios cases :

1

En caso de extreccion de drganos :

a)

k)

De una forma genearal, no utilizar nunca un elevador de 2 columnas, sismpre que se pueda

smplear uno de 4 columnas (por sjsmplo : extraccion de la caja de velocidades, del moter o del
conjunto motor-caja).

Exciusivamente, en los ¢asos en gue no fuera & ser accionado el elevador {subida y/o bajada}
en |a extraceldn-repasiclon de Grganos (por sjemplo, tren trasero completo), s Imperativo colocar
dos borriquetas “aitas* (ref. | FOG 440-80001 por ejemplo) en el lade opueato bajo el vehl-
culo { en el caso de! tren trasero citado anterlormente, las borriquetas deberan estar dispuestas
bajo |a parte delantera del vehlculo),

Hisiaedhifh




GENERALIDADES
Medios de levantamiento

1 - Caso particular de extraccién-reposicion del grupo moto-propulser fljado en su cuna :

Antes de todo, convlens senalar que esta Intervencién sbélo debe preverse cuando sea pecesaric
reparar |a carrocer{a (sustitucion de los larguseros par éjemplo; 8s decir, si 88 va a usar al banco).

En este caso preciso, ta caja del vehiculo deberd imperativamente ser apoyada directamente en los
brazas del elevador de dos ¢olumnas,

L.a Socledad FOG comerclaliza un Juego de patines especiales.

Bajo la referencia : Fog 448 8111.

Dichos patines dsebsran coiocarse imperativamente a ia derecha de los apoyos del gato del equipe de
bordo. Deberan ser encajados an |as lumbreras de |os cantos del bajo de caja.

/

/,
/

4 90560

90559

! - Para todos {08 demés casoes de fevartamientc, en un elevador de

, ; . 2 columnas, colocar siemprs los
Eatlges de levantamiento bajo |a ranura de la caja, a la alture de los apoyos del gato de| equrpo de
ordo.




GENERALIDADES
Remolcado

Estd PROHIBIDO tomar apayo con un gato en el parfil en V del tren trasero para lavantar el
vehlculo,

B5079 |

Los puntos de enganche sélo pueden ser empieades unicamente para el remolcado en
carretera y nunca deben usarse para sacar al vehiculo de un toso ¢ por una averfa similar ni
para levantar directa o indirectamente al vehiculo.

DELANTE ATRAS




GENERALIDADES
Designacién de las piezas (despieces)

ESTRUCTURA INFERIOR

1I

.g' ag

DENDGR DLW

—
L

i,
12.
13.
14.

Ciarre de travesano inferiar

Cierre travesano segun corte AA
Cierre travesano segun corte B
Travesano inferior delantero
Travesano inferior segun corte A
Travesaio inferior delanterc completo
Riostra de unién

Larguero pante delantera completa
Riostra delantera de cuna

Chapa de clerrs largusro delantero
Elemento ds cierre trasero

Larguero delantero puerta trasera
Larguero parte trasera segun corte A
Travesano lateral

Cierre de bajo de caja

Travesano bajo piso

Cierre larguero lateral

Larguero trasero complsto

15

15 A

18,

16 A.

17

17 A.

18,
18,
20.

Largusre traserg desnudo
Larguero trassro ssegin corte A
Travesanoe trasero

Travesano trasero segiin corte A
Parte trasera de piso fondo maletero
Parte lateral de piso seg(in corte A
Chapa de malstero

Seml-blogue trasero

Piso trasero ensamblado
Semi-blogue trasero

Piso desnudo

Travesano de pisa

Semi-bloque delantero

Pisa central




GENERALIDADES
Designacién de las piezas (despieces)

505152 53 54 55
ESTRUCTURA SUPERIOR

80, Travesano superlor dejantero
51. Saponte de articulacién

52.  Riostra movil

53, Elemento portafaros

54,  Prolongactdn paso de rusda
55,  Forro ple defantero

8. Rsfuarzo forro

57. Aleta dslantera

58.  Puerta delantsra

58. Panel de puerta delantera
80. Panel do puerta trasera

1. Pusna tranera

82. DBalosde cala

83. Panel de aleta trasera

64, Panel de custodla

65, Refuerzo da ple

ee.
&7.
ga,
88,

71,
73.
74,
75,
76,

78.
78,

21,

73 74

Paso de rueda traserc
Refusrzo pans| d# aleta
Soporta de lucses traseras
Forre pansl de custodia
Forro de fatdon

Rafuerzo de resbalén
Falddn trasaro

Capot trasero

Tableta tragera

Vliga lateral

Travesafo tragero de techo
Travesarno delantero de techo
Techo

Forrs montante parabrisas
Forro da pla medio
Travesano inferior d& marco

B2,
83,
84,
as,
88.
87.
88,
89,

91.
B2,
93.

Tahique D bajo travesafio
Tabique G bajo travesano
Salplcadera

Soperte de direccion
Capot delantero

Collarin fijacldn direceldn
Paso de rueda

Lado de caja

Viga de marco

Ple delanterc

Ple madlo

Aftas de caja




GENERALIDADES
Designacién de las piezas (despieces)

G EWN -

Pleza con aita limite eldstice

Chapa de cierra ds larguaro delantero
Elemento ds ciarre trasero
Travesano lateral

Larguero pante trassra

Larguero trasero




GENERALIDADES
Juegos de los abrientes

|I12




GENERALIDADES
Juegos de los abrientes

90438

90134-1

512

934%4

93494

93494




GENERALIDADES
Simbolo de las vifietas

Cortar con &l buri!

Eamserilar el cordén o los puntos
de saidacdura.

Esmaeriladora recta equipada de disco
bakelita @ 75, grosor 1,8 2 3,2 mm.

Soidadura por puntes de cadeneta

hajo gas de protecclén MAG.

Note : para una correcta calidad de
soldadura, se aconseja wtilizar un gas
compuesto de Argon + 15% de CO, el

cual es considerado comio un gas
activa {(MAG).

Fresar |os puntos de aoldadura.
Esmeriladora recta de 20.000r.p.m.
equipada de una fresa esférica @ 10,
¢ 18 mm.

Soldadura por taponado.
Bajo gas de protaccion MAG.

Fresar los puntos de soldadura.
Broca de despuntar, Velocidad ds ro-
tacién 800 a 1000 r.p.m.

Efectuar una inyeccion de cuerpos
huecos,

Pistola bajo presion provista de un ex-
tremo fiexible con diferentes bocas.

Desgrapar la banda de chapa.

Slgla de seguridad.

Significa que la operacién deo soldadu-
ra en Curso concierne a uno o varios
elementos de seguridad del vehiculo.

Limpiar |as superficies a soldar.
Disco de fibra & 100 mm.

"\ Cortar con [fa sierra.
AT | Sierra neumatica

/ alternativa.

Cortar la pieza eamerilando &l cua-
dro o esmerilar 1as partes reatantes
de log puntos de soldadura.
Esmeriladora vertical provista de un
plato de goma y de un disco de fibra
@ 120 a 180 mm, grano P38.

Bano de estario.

Soplete de¢ aire caliente.

Temparatura salida tobera 8002 mini.
Paleta + varilla 33% ds estanc
sabo.

Nota : el bano de estafio compensa
an gran parte los riesgos de deforma-
cidn fusible debido a las soldaduras.

'''''

Soplete.

Aplicacidn de méstico
electroscidable

Este mastico 88 conductor de corrian-
ta. Intercalade entre dos chapas a
soldar por puntos, asegura la estan-
quldad antre las chapas y evita la
corrosion de los puntos de soldadura.

- e N —

Cimensiones y tipos de electrodos a
utilizar para la operaclén :

L =100

L =100

L = 100 + entre caras

L =250

L =350

s -

Aplicacién de pintura con base de
aluminio,

Debe hacerse en las superficies ds
ensamblado de cada una de las pie-
zas a soldar por taponada, Esta pintu-
ra es conductara de corriente y resis-
te a las altas temperaturas; esto ase-
gura una proteccidn anticorrosion al-
rededor da los puntas de soldadura.

Efectuar un corddn de maéstico

extrusionado.

- Plstala con un cartucho manual @
naumatico,

- mastico de sngastado © de en-
sambiado de 1 & 2 companentes.

Efactuar una pulverizacién de mas-

tico !

- pistola bajo presidn,

- mastlco antigravillonade y antico-
rrosién de dos componantes.




GENERALIDADES

Utilizacion de las vifetas

CORTE - DESGRAPADO

924031

H = 30mm D=amm

NSRS

Simbolizacién de las opsraciones

Determina el tipo de las operacionss y los lugares
precisos donds deben ser afectuadas.

Nota : la operacién de desgrapado de la lenglieta
de chapa y la operacion de esmerilado con sl dis-
co de las partes de puntos que quedan en las cha-
pas soporte, no podran efectuarse mas qus tras |a
extraccion completa ds la pisza a sustituir.

v

Simboiizaclén de los utillajes

Determina ¢l tipo de |os utillajes y 1a continuacion
Ibgica de su utilizacion en los lugares concernidos.

Note ! |as operacionss de proteccion de los puntos
de soldadura (mastico elsctroplastica vy pintura de
aluminio deben sfectuarse antes de |a colocacion
de |a pieza nueva).




GENERALIDADES
Gama de sustituciéon de un elemento soldado

40

DESVESTIDO

Todas las piezas desmontadas deben colocarse en un carrito previsto a tal efecto.

Los detalles para Ia axtraccidn de ios slamentos de tapicer(a ss dan en el parrafo correspondients a cada sle-
mento,

CORTE - DESGRAPADO

Extraer |a parte accidentada, respetando las consignas de los 8squemas en cada operacidn (eventualments
consultar el parrafo de utilizacion de ias vinetas de este capltulo).

Esmerilar los puntos de soldadura desqgrapados gue han quedado en las chapas del vehiculo.
Particularidades de ias sustituciones parciales con corte en superposicién:

- Conar |a pieza nueva unos 50 mm mas grande que |a parte extraida del vehiculo.

- Posicionar en racubrimiento la pisza nueva sobre al vahlculo y despuds fijarla con pinzas mordaza.

- Contar simultdneamente con |a sierra los dos sspesores de chapa para faclltar sl ajustado de fos cortes y
despues ratirar fa pieza nueva.

PAEPARACION ANTES DE LA SOLDADURA

Poner at desnudo |las caras Interlores y axteriores de todas las zonas a soldar {en el vehlculo y en las piezas
nuevas).

Dar un corddn de méastico electraplastica en las partes a saldar por puntos {ver simbolos en las vifietas).

Preparar las partes a soldar por taponado, para ello : taladrar |a primera chapa al diametro D indicado en cada
dibujo de soldadura y untarlos de pintura con base de aluminio.

Ajustar la pleza nueva y después fijarla mediants pinzas mordaza.
SOLDADURA

Segon el caso, realizar :

unos puntos de sujecion en las lineas de soldadura barde contra bards,

las soldaduras eléctricas por puntas.Los valores correspandientes de {8) y de {H) s¢ dan an cada dlbujo

las soldaduras por puntos de cadeneta bajo gas de prateccidn,

los puntos de soldadura bajo gas de proteccian,

En ias partes soldadas borde contra borde, tras haber esmerilado sl corddn de soldadura, efectuar un bana de
gstano.



GENERALIDADES
Consignas generales de reparacién 40

Cuando un slemsnto exterior de carroceria esta ligaraments abhellado, en una zona dificiiments accesibie por el
interior, es posible efectuar la raparacion sin tener que desguamscer, utilizande un aparato ds inercia denomina-

do "tiradoer de clavos”,

METODO DE ESTIRADO

FPonar la chapa al ¢esnudo en la parte deformada. Mediante al (il de inercia, agarrar cada wno ds los
clavos y lievar progresivaments la zona deformada lo
Soldar los clavos suministrados can el material (ace- mas cerca posible de su perfil de origen.

ro con cobre),

........

o
P A
R

Clzallar los claves a ras de la chapa con una pinza
cortante.

Esmerilar [os trozos de clavo que han quadado.

Dar un bano de estaro, empieando un soplete equi-
pado de una tobera de 300 6 con un aparato de aire
caliante (8509 ,

Ver Catélogo de Materiales .

NOTA ! la soldadura de los ¢clavos en los elemsntos
encajonados provoca una puesta al desnudo de su
cara interna. Por ello, es imperativo, tras la pintura
oxterior,efectuar una inysccién interior de producto
tpan; cusrpos huecos {consultar el capitulo de pin-
uray}.
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Consignas generales de reparacién 40

DIAGNOSTICO COLISION

Antes de emprender la reparacién de |a carroceria de un vehiculo, incluso aunhque parszca solo ligeramente acei-
dentado, es necesario efectuar una serie ds controles ;

CONTROL VISDAL

Este control consiste en examinar et vehiculo en las cercanias de fas fijaclones mecénicas y en las zonas defor-
mables o vulnerables, con el fin de detsctar la presencia de pliegues de deformacion.

CONTROL CON EL CALIBRE

El contral visual pusde ser completado por un control con &l calibre que permitird. por comparaciones simélricas,
¢l meadir ciertas deformaciones,

Ejemplos de puntos de calibrado ;

e

B
| — C;;:::’%n y
YA

[

_.‘&_/
L
N

30401-1

PuntosEyF

90574




GENERALIDADES
Consignas generales de reparacién

Puntos C y D Pumtoe Gy H

Puntos K y L

CONTROL DE LA GEOMETRIA DE LOS TRENES RODANTES

£s el Unico control que permite determinar si ei choque que ha sufrido el vehlculo ha o no ha atectado al compor-
tamlento rutero de éste.

Importante : no hay que olvidar i control de los elementos dei tren rodante que pudieran asimismo haber suirsio
deformaciones,

Por principio, ningiin elemento saldado constitutivo del casco debs ser sustituido sin haberse antes asegurado €i
ol bastidor ha sido afectado por ei chogus.




GENERALIDADES
Consignas generales de reparacién

40

SUSTITUCICN DE ELEMENTOS SOLDADOS

Las operacionas de sustitucion de elementos soldados y la posicion de sus lineas de corte son definidos en
tuncian de las pasibilidades de fabricacidn en cadena de |las piezas y de los criterios siguientes :

PARA LOS PANELES EXTERIORES DE LA CARRQCERIA :

Evitar (as daformaciones importantes en las soldaduras borde contra borde,

Permitir el paso de los Utiles de planificado y del material de proteccién anticorrosion.

PARA LOS ELEMENTOS QUE COMPQONEN EL BASTIDOR Y LOS FORROS DE PANELES EXTERIORES :

En caso de choque, la eisccion de |as Ineas de corte permite disminuir los riesgos de defarmacién del habitaculo
y de los largueras méas alla de los puntos de fijacion de la mecanica (riesgos favorecidos por las zonas de calen-
tamiento de las soldaduras que crean puntos fusibles de deformacidn).

Por razones de aeguridad, se PROHIBE :

Cortar y soidar borde contra borda, calentar para estirar :
~ 108 largueres, en |as partes situadas en |0as cercanias de los puntos de fijacion de la macanica,
- los pies de caja en los lugares de los puntos de anclaje del cinturdn de seguridad.
esto es con 8! fin de no afsctar las caracteristicas macanicas del metal en estas zonas.

Cartar y soldar borde contra borde scbre una misma {inea un elemento cualquiera de {a carroce-
ria y au forro.

Prever un decalado de unos centimetros entre las dos Iineas de corte a fin de repartir los puntos fusibles
creados por ias solgaduras,

Con el fin de mejorar el aspecto de la reparacion, se pusde dar un acabado ¢on bafo de estano.

Soldar con eléctrica ios largueros, asi como todas las pigzas que companen la sstructura del vehiculo
(tan solo los paneles exteriores pusden soldarse en tas lugares precisados en los métodas de este capitulo),

Cuando hay imposibilidad de ensamblado por puntos de resistencia eléctrica, 88 recomienda emplear un

aparato bajo gas de proteccion ( MIG o MAG) efectuanda bien un taponado, bien unas cordones de anclaje
fver capitulo soldadura del manual de Carroceria),

Aplicar méstico poliester, en las soldaduras borde cantra bords y en los recortes anadidos.



GENERALIDADES

Consignas generales de reparacién

PROTECCION DE LAS PARTES REPARADAS

Es muy importante, para evitar prablemas futuros,
trés la reparacién o sustitucidn de un slamento de
chapa, el rehacer una husna protsceién interior v
exterior, con el fin de obtener unas caracteristicas
identicas a las de origen que aseguren la calidad y
la garantia de |a reparacién contra la corrosidn.

Segun los cases, se pusdsn seleccionar diferentes
tipos de proteccion :

Soldadura borde comtra borde (A) o (B)

Poner al desnudo las zonas proximas interiores y
exterlores de la zona a soldar, despues recubrirlas
de pintura de aluminio con bumba.,

Trés la pintura de las partes encajonadas no acce-
sibles, proceder a una inyaccion ds cusrpos huecos.

* Soldadura eléctrica por puntos (C)

Poner al desnude las caras interiores y exteriores de
los ensambles a soldar, interponer un cordén de
mastico slectroplastico (E) entre las piezas, 30bre
toda |a zona de unién que necesite una estanquidad

y, en otro caso, untar de pintura de aluminio con
bomba,

ar3s

Soldadura por taponado (D)

Sobrs la pieza nueva, poner al desnudo sélameante
la cara exterlor de |os snsambles a soldar.

€n el vehlculo, tras haber esmerilado las partes que
han quedado de los puntos de soldadura y puestos
al desnudo los intervalos, untar la zona de snsambie
a saldar con pintura de aluminio con bomba,

@ Sigla de seguridad

Las preconizaciones que responden a la leglslacion
en vigor y que conciernen a los reglamentos de
seguridad van afectadas de esta sigla y necesitan,
por parte del reparador, una atencidn particular en
las intervenciones sobre un vehiculo.

Los puntos de soldadura de seguridad son clasifica-
dos asf , tras os ensayos de chogues de vehiculos
y {ras los ensayos de duracidn ds |a carroceria,

Por elio 8s muy impartante realizarlos bien en repa-
racion, con &l fin de obtener las mismas resis-
tencias que de origen; el hacerlo asi asegura la
calidad y la seguridad de la reparacién.




GENERALIDADES

Consignas generales de reparacion

Chapas pegadas {F)

Emplear exclusivamente un mastico de estructura
{tipo mastico cola), qus permite sl ensamblado de
un refugrzo sabre una chapa exterior sin defectos
de aspecto.

Ejemplas: travesanoes de techo, refuerzas de capots,
nanel de puerta sobire cajon {antes de engastar).

75410-1

Engastes y enaambles (G)

Proteger los ensambles con un cardén de mastico
de junta de pintura,

87768

Proteccion antigravillonados

Utllizar Gnicamente sl producto de dos componentes
recomendado, ya que 88 el Unico que puede ga-
rantizar una calidad squivalente a la de origen.

85804

NS,

RN

RN
= N\

DN

P

RN

NN

B8S803
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GENERALIDADES
Cotas del bastidor
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GENERALIDADES
Control de los calibres para banco de reparacién

40

1 -
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Pasicion transversal
Posicidn longitudinal
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GENERALIDADES
Utilizacién de los calibres para banco de reparaciéon

40

CALIBRE N21

UTILIZACION

Este calibre permite el posicionamiento del travesanc extremo delantero.
Se utiliza principaiments con la mecénica extraida, tras un choque dslanterg,
No se utiliza para un choque trasara.

Bage MZ 141 lado izquierdo.
M2Z 142 lado darecho.

Blogueo de la cabsza espscifica an &l orificio su-
petrior.

POSICIONAMIENTO

2 Q@ d
f rwve—
0 I “|lo a o o@o oo o
Q 0
o. 4|t o o oéo oo a  Q
Colocar |as dos alargaderas TV 400 de |os travesa-
nos modulargs dslanteros, fijados en la posicion 2.
Pasicianar las bases MZ 141-MZ 142 en las alarga-
deras delanteras en posicidn modular, intervalo -2,
flschas de orientacidn dirigidas hacia |a pare
delantera.
dc e |o a ) o| Co 9 g
o -
i
AL, 4
o o o o |G ol oo 9
—
-2 ¢ d




GENERALIDADES
Utilizacién de los calibres para banco de reparaciéon 40

CALIBRE N2 2

UTILIZACION
En choque de|antero :

Permite el posicionamiento de |a riostra delantera de |a cuna motar.
Se utiliza can la mecanica delantera desmontada.

En choque traserc :

Se utiliza con la mecanica colocada y contrlbuye al centrado vy al alineamisnto dsl vehlculo en el banca.

En choque delantero, mecanica extraida. ,
Base MZ 140. En choque traserg, mecanica montada.

Bloqueo de la cabeza en el orificio suparior. Base MZ 140, e ,
Bloquea de |la cabeza en sl orificio Inferior.

POSICIONAMIENTO

. c{a' -h-‘a-'o
P
a2 ® 0@0 Co a 4qv <
a © l" oo u qa <
° -
. o
: : Posicionar las dos alargaderas TV 400 de los trave-
— sanos modulares delanteros, fijadas en |a posicidn 2
) -
?Q Posicionar las bases MZ 140 en las alargaderas
¢« o delanteras en posicién modular, intervalo N? 2, con
e o las flachas de orientacion dirigidas hacia el exterior.
o -
£y o
0o ¢ 069 Qo a q OD O'I
[ - ] 'UC Ho -] 40 L4 ]
2 —
o L] 3’




GENERALIDADES
Utilizacién de los calibres para banco de reparaciéon 40

CALIBAE N2 3

UTILIZACION

Se utifiza Gnicamente en choque delantero, mecanica desmontada, y permite posicionar a torreta del amortiguador en
ia sustitucion del paso de rueda.

Al sstirar el paso de ruada, desbloguear |a cabeza del calibre de farma que se suslte |a torreta del amortiguador.

!

ok e Gl

POSICIONAMIENTO

_— .[:
.29
——— 6 v
s oo o] Da 9 deo ep Py o o
@ o < @ o a
Qa bl|o a o ao a 40 o ¢ o o a o 1] _
°o e - Pogicionar las bases MZ 801 y MZ 802 on las alas
ol de ios travesanos delanteros,an el intsrvalo modular
.. 8, con |las flechas de orientacion dirigidas hacia la
. ® parte trasera para |a version longitudinal, y hacia la
°° parte dalantera para |a versitn transversat,
a ]
i La fijacion de ta base se asegura por el tornillo 3,
a o avo Ou a dqo Q o Q vo a
o O . Lo
a o |o a e R o do a o a > 0

|




GENERALIDADES
Utilizacién de los calibres para banco de reparacion 40

En razén de 1a complejidad de montaje de los calibres de suspensidén delantera debido a |as difrencias de motorizaclén
da sste vehicule (transversal y longitudinal), sugerimos se procuren un segunda jrego de dos cabezas especificas,
compuesto de dos piezas por cada lado (pistén soporte + copela de apoyo), que quedaran ensambladas a medida
para una de las dos versiones y el antiguo juego ensamblado para la otra version,

Por ello, sera necesario solicitar bajo una sola referencia : Celette 488 LONGIT una coleccién qus incluye :
- 1 copela de apayo Gy D,

- 1 plstén soporte de copela G y D.

« 4 tornillos de fijacion,

y racibiran como complemento 2 fichas de posicionamiento plastificadas {una por version).

ENSAMBLADQ DE LAS PIEZAS .

Motor Transversal
Motor Longitudinal
]
o
B A B
AV
I AV
92853% 92853 %

A Copela de apoyo

B Piston soporte de copela. T




GENERALIDADES
Utilizacién de los calibres para banco de reparaciéon 40

CALIBRE N2 4

UTILIZACION
Este calibre sirve unicamente en chogue delantero, mecénica desmaontada, para las versiones con mator longitudinal.
Permite el control de la posicién de |os orificios de fijacién de Ia diraccion,

Assgura el posicionamiento y permite sl contra-taladrado de los orificios de fifacion de 1a direccitn, en la sustitucién dsl
soporte sobre el salpicadstro.

Utilizar una base MZ 260.

La cabeza especifica estd fijada al pistdn que es
comtn al soporte N€ 5.

Bloqueo en el orticio superior.

POSICIONAMIENTO

o o |C " O - u qa Q (1] o < o
e U | <—\~.ﬂ o v Jc 01_, fl :-’Qr\ a
' | a ot T
. 0 < -
o o
¢ a Colocar los dos alargadores TV 400 fijados en sl
p— intervalo N2 8 de Ios travesanos delanteros.
{00
, LI 4 Posicionar ia base MZ 280 on el aje del vehiculo,
] <
: : | Flechas de orientaclén dirigidas hacia la parts tra-
o o sera.




GENERALIDADES
Utilizacién de los calibres para banco de reparaciéon 40

CALIBRE N*5

UTILIZACION

Este calibre sirve Gnicamente en choque delantero, mecdnica desmontada, para las versiones con motor longitudinal.
Parmite e control de ia posicidn de la copsela de resnvio de direccion soldada al paso de rueda.

Pemnite el posiclonamlanto de la copala de rgenvio y su soldadura en et caso da una sustitucidn dal pasc de ueda

Utlllzar una base MZ 280.

La caheza especlfica esta fijada al piston que es
comun al soporte N° 4,

Bloquec en sl oriflcic supsrior del pistdn y en &l
orificio inferior s !a base.

D i Colocar los dos alargadores TV 400 fijados en el
AR L — Intervalo N 8 de ios travesanos delanteros.

Pasiclonar la bass MZ 280 en el intervalo n® 8 :

4t 9 2 b o » O »

—

- lado izqulerdeo para dirscclén a zquierda,
- |lado derecho para dirsccién a derecha.

<O a
- v
s o Flechas de orientacién dirigldas hacla la parts tra-
°s * 3era.

®lox o %0 o qefP ¢ Pt ¢ Nota ;: Sin la bass TV 400 e bioqueo se efectlia

@ G ’@ O, ° o en sl orificio Interlor del plstén.
v |o o] av o dJda . o a o 0
— 1
a a E'_. (h o




GENERALIDADES
Utilizacién de los calibres para banco de reparaciéon

40

CALIBRE N* &

UTILIZACION

En chogue delantero :

Fermite el posicionamiento de |a riostra delantera de la cuna motor.
Se utiliza con la mecanica delantera desmontada.

En chogque trasero !

Se wtiliza con la mecanica montada y contribuye al centrado y al alineamiento del vehlculo en &l banco.

Bass MZ 080,

Bloguen de la cabeza en el orificio superior de la
base.

Posicidn mecanica montada o mecanica extraida
asegurada por l6s dos orlficios del plstdn.

Posicionar las dos bass MZ 080 an el intervalo
madular 9 del travesano delantera.

Fiechas de orientacion dirigidas hacia st exterior.

.va [} Q Q N ‘I
@ c O D@
L 0 (& ]
—t A S . 0 () C_ ¥ o




GENERALIDADES
Utilizacién de los calibres para banco de reparacién

40

CALIBRE N2 7

UTILIZACION
Este callbre sirve para apayo y centrado de la parte trasera del larguero delanterg,

Se utiliza en todos los casos, mecanica mantada o desmontada. choque defantero o choque trasero,

Utilizar dos bases MZ 080.

Bloqueo de la cabeza Unicamente en el orificio su-
perior,

POSICIONAMIENTO

12
: ~:J—- ¢©0 == :‘ = cTTT T AT o
4 o
ya oao ° o O'Q T ;

Posicicnar 1as dos bases MZ 080 en ¢l sxtrema de
108 travesanos delanteros en al Intervalo N® 12.

Flechas de orisntacién dirigidas hacia la pane tra-
sera..

1o

; N OQO a [ | o e e
O.l°.° PO

—

12




GENERALIDADES
Utilizacién de los calibres para banco de reparacién

CALIBRE N?B

UTILIZACION
Este calibire sirve de apoyo del larguera trasero y para centrar |os brazos de suspension,

En choque delantero :

Se utiliza con |la mecénica trasera montada y contribuye al centrado de la parte trasera del vahiculo gobre &l
banco. '

En choque trasero:

Se utiliza con la mecanica trasera desmontada y permits verificar 1a fijacién de los brazos |aterales.

POSICIONAMIENTC

. ___ &
7 (PO
[ ] »
< -]
¢ dTTTa e o © |evTE o | Utitizar dos bases MZ 140,
& 5 3 Blogueo de la cabeza en el orificio superior de la
base,
o (]
Pasicionar las bases en el intervalo N* 7 del trave-
& 5 & s [2 Bl ols & & gafo, quien estara a su vez calocada en el intervalo

modular 28 del banco.,

< Q
- Flechas da crlentaclén dirigidas hacia atras.
» -

7 (00

20 2! 22 3 24 2% 2G 27 28 29 3¢




GENERALIDADES
Utilizacién de los calibres para banco de reparaciéon 40

CALIBRE N* 9

UTILIZACION

Este callbre sirve de apayo trasero del piso y de posicionamienta de los extremos de (08 largueros traseros.

Sirve princlpaimente con la mecanica extraida tras un chogue trasero.

POSICIONAMIENTO

& |
o v ¢ »
=
g0 ¢ 1?_@' 5 Utilizar dos bases MZ 260,
. . Blagqueo de |a cabeza en sl orlficio superior de la
| base,
- ¢ ,l P . -
. Posicionar 1as bases en el intervalo n* 5 del trave-
|<, R . sane trasero, posicionado en el intervalo N® 38 del
o 3 Q )
~ f 5 banco.
1D
Flechas de orientacidn dirigidas hacia atras, base
e ¢ an el intervalo N? 37.
30 32 33 34 35 36 37




GENERALIDADES

Gabarit de cara delantera ‘40

Referencia A.P.R. 00 00 106201

PRESENTACION

T 59

TR

92912

Las cotas indicadas en al dibujo anterior, permiten controlar 1a geometria del gabarit,

COLOCACION

Los puntos (A), (B), (C), {D) ¥ (E) son las referencias
para el posicionamianto del gabarit en el vshiculo.
Antes del montaje, s necesario asegurarse en el
diagnastico, que astos puntos son correctos,

Los puntos (F}, (G), (H), (J}, (K) ¥ (L} sirven en pri-
szoizs mer |lugar para ta fijacién y para el posicionamiento
ds los elamentos sustituidos. Pero cuando uno de i0s
puntos (A) ¢ (B) no pusdsan sarvir de referencia, son
los puntos del lado opuesto al chogue guienes cum-
plan esta funcion,




GENERALIDADES
Gabarit de cara delantera 40

FOSICIONAMIENTO

R

. \: 1\._ \ N -3._\- A '\\\.\, G ._-\'j’;:. K .




GENERALIDADES
Utillajes especificos

Car. 1058 Réf. M.P.R. 00 01 05500

Extractor ejes de bisagras
(cortos y largos)

(Se adapta al FENWICK REN 1303)

Car. 1060 Réf. M.P.R. 00 00 106 000

Proteccidon del tablero de bordo

88400

Car. 1062 Réf. M.P.R, 00 00 106 200

Gabarlt para colocar efementos delanteros

Céletie

calibres para banco de reparagion Ref. : 486-800

Sistema MZ (modutar)

Las basas son univarsalss y seran utiliza-
das para los vehfculos futuros.

Las cabezas son especl/ficas a los vehiculos
A solicitar a CELETTE SA-Bf @

36028 VIENNE - FRANGE




GENERALIDADES
Utillajes especificos

[ Blackhawk Ref. : 81254 MMs
callbres para bance de reparacgion

A solicitar a : BLACKHAWK SA
Centre Eurofret
Rue de Rheinfeld
67100 STRASBOURG
SEFAC * Ref. : SEF 2030

calibres para hanco de reparacion

SEFAC
110, rue de ta République
B.P.15
42501 LE CHAMBON-FEUGEROLLES




GENERALIDADES

Gama de sustitucion de un elemento de estructura soldada

40

DESVESTIDO

Todss las piezas desmontadas deben colocarse en
un carrito provisto a tal efecto.

Los detalies para la extraccion de |os elementos de
tapiceria se dan en el parrafo comrgspondients a ca-
da elemsnto.

CORTE - BESGRAPADO

Extraer la parte accidentada, respstando las consig-
nas indicadas en los esquemas {ver simbolos de jas
vinetas).

Esmerilar |os puntos dg soldadura desgrapados que
han quedado en |as chapas soporte,

Cortar en la pieza nueva un trozo dg unos 50 mm
mas grande que la parte cortada en €l vehiculo.

Pasicionar en recubrimiento |a pieza nusva sobre €l
vehlculo y después fijarta por medio de pinzas mor-
daza.

Cortar simultaneamente ¢on |a sierra 10s dos espeso-
res de chapa para faciltar gl ajustado de los cortes.

PREPARACION ANTES DE LA SOLDADURA

Poner al desnudo las caras interiares y extariores de
todas 1as zonas a soldar (en el vehiculo y en las pie-
23s nuevas).

Dar un corddn de mastico electropldstica en |as par-
tes a soldar por puntos (ver simbolos de las vinelas
en la cabecsra del capitulo).

Preparar las partas a soldar por taponado, para ¢llo .
tatadrar la primara chapa al diametro D indicado en
cada dibujo de soldadura y untaros de pintura con
base de aluminio.

Ajustar |a pieza nueva y despuss fijarla mediante pin-
2as mordaza.

SOLDADURA

Efectuar unos puntos de fijacion en las lineas de sol-
dadura borde contra borde,

Efectuar las soldaduras eléctricas por puntos.Los va-
lores correspondientes de (e} y de (H} se dan sn
cada dibujo

Efectuar las soldaduras por puntos da cadeneta bajo
gas de proteccidn.

Efectuar los puntas da taponade baje yas de protec-
¢idn,

En las partes soldadas borde contra borde, tr4s ha-
ber esmerilado el cordén de soldadura, efectuar un
bafo de estadio.



ESTRUCTURA INFERIOR
Soporte de absorbedor delantero ‘41

RENAULT 21 TURBO

92267

Piezas a utilizar.

RENAULT 21 OTRAS VERSIONES

922671

Extraccién del separador (1) soldade por cuatro
puntos de soldadura.

Y @o@oeh




ESTRUCTURA INFERIOR

Cierre de travesano inferior extremo delantero

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pleza ensamblada con refuerzos de fijacion del para- -
golpes,

CORTE - DESGHRAPADO

Contar en la pieza nueva un trozo de unos 50 mm
mas grande que |a parte ¢ortada sen el vahiculo,

Fosicionar en recubrimiento la pieza nueva sobre &l
vehlculo y despuss fijarla por medio de pinzas mor-
daza,

Cortar simultaneamenta ¢on la sierra los dos espeso-
res de chapa para facilitar el ajustade de los cortes.

30418-t




ESTRUCTURA INFERIOR
Cierre de travesano inferior extremo delantero 41

SOLDADURA

Tras pintar y antes de! guarnecido, efectuar una
proteccion de cuerpos huscos.




ESTRUCTURA INFERIOR
Travesano inferior extremo delantero completo

COMPQOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada que comprends :
Chapa de cierre.
Refuerzo de fijacion del paragolpes.

Travesano.

90422




ESTRUCTURA INFERIOR
Travesano inferior extremo delantero completo

®
SOLDADURA o @ D @’

: . : '
e
et 90420-1

@ Se efectua tras pintar y antes del quarnecido,

A

" 9nazz-1

&)




ESTRUCTURA INFERIOR
Travesafno inferior extremo delantero parcial

(parte lateral)

CCMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Fieza ensambiada con refuarzos da filacién da! para-
golpes.

CORTE - DESGRAPADO

SCLDADURA

B i L —t e

S

D=45mm

PROTECCION DE LOS CUERPOS HUECOS

A0 A

Ver operacidn anterior.




ESTRUCTURA INFERIOR
Cierre de larguero delantero 41

Esta operacién es complementaria a las anteriores, se realiza cuando la parte delantara del larguero es recu-
perabte por estirado.

COMPQOSICION DE LAS PIEZAS A.P.R. SCLDADURA

Fieza desnuda.

Q0427 7

D=45mm e = 2mm H = 30 mm

e=2mm H=30mm

< (o=




ESTRUCTURA INFERIOR
Cierre de larguero delantero

PROTECCICN DE LOS CUERPOS HUECQS

~

Se efectda tras pintar y antas dal guarnecido.

Parte delantera de larguero delantero

Esta operacitn se sfectua sobre el bance de reparacién. Consultar e subcapltulo para |a colocaclén ds
los elemeantos,

COMPOSICION DE LAS PIEZAS A.P.R.

Entregada con !

@ Chapa de ciarrs

@ Riostra de unibn portafaros.
@ Riostra de fijaclén ds la cuna

CORTE - DESGRAPADO




ESTRUCTURA INFERIOR
Cierre de larguero delantero

CORTE - DESGRAPADO {continuacion)

.ﬂv

90419-2




Parte delantera de larguero delantero

ESTRUCTURA INFERIOR

SOLDADURA

50478 1

D=6mm e=25mm H=36mm

b @)D ©

o4

904721

e = %L5mm H = 30mm

..-‘°j> @D@ Y,

QD

ez mm
D =45mm

H=30mm

'90422 1




ESTRUCTURA INFERIOR
Parte delantera de larguero delantero

PROTECCION DE LOS CUERPOS HUECOS

Sa efectiia tras pintar y antes del guarnecido.

Semi-bloque delantero

Esta operacion se efectua sobre el bance de reparacion. Consultar el subcapitulo  |40) para la colocacidn de
los elementos,

La sustitucion del semi-bloque necesita igualmente la sustitucion del travesano extremo dslantero inferior y del re-
fuarzo dei paso de rueda.

COMPOSICION DE LAS PIEZAS A.P.R.

@ Travesafio inferior completo ;
- Travesano desnudo.
- Cierre,
- Refuerzos de fljacian dal paragoipes.

(2) Refuerzo del paso de rueda desnudo.
@ Semi-bloque :

- Parte delantera del larguero can cierres.

- Paso de ruaeda con refuerzos, fijacion y
alargador

- Chapas porta-faros.

- Paso de rueda,




ESTRUCTURA INFERIOR
Semi-bloque delantero 41

CORTE - DESGRAPADO
Motar transvarsal Motor longitudinal
~ Ty
; 'l:,..
f.‘
'."
. A
. i
‘ —
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i
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p
Ny




ESTRUCTURA INFERIOR
Semi-bloque delantero

CORTE - DESGRAPADOQ (continuacién)




ESTRUCTURA INFERIOR
Semi-bloque delantero

CORTE - DESGRAPADO (continuacién)

{ado opuesto al choque.,




ESTRUCTURA INFERIOR
Semi-bloque delantero

SOLDADURA

. D T .
@ . - | te i
@ a "

90470-1

R EEE R
il w0

‘.

L

e=%7mm H=30mm A:D=6mm @

' ' " i o a - i ':-'1
. i @ @ » . <
8 e . ¢ X
s - »
.
20478-1

D=Smm em25mm H=30mm @



ESTRUCTURA INFERIOR
Semi-bloque delantero

SOLDADURA {Continuacidn)




ESTRUCTURA INFERIOR
Larguero bajo piso

41

Esta aperacién es complementaria a la anterior, la cual contiene todas las informaciones no tratadas a continua-

Gidn.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.
@ - Travesano lateral - Refuerza de gato
@ - Chapa de ¢cierre suparior.

@ - Riostra fijacion de cuna

CORTE - DESGRAPADO

ARV SRTTL,

v




ESTRUCTURA INFERIOR
Larguero bajo piso

SCOLDADURA (continuacidn) PROTECCION DE CUERPOS HUECOS




ESTRUCTURA INFERIOR
Piso extremo trasero completo

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Piezas ensambladas que contisnen ;

Chapa de piso extremo trasero.
Elemento de cierre.

CORTE - DESGRAPADO

¥ "
90552 (eiaiann Trmeal C M ’
. -“
hX

90553




ESTRUCTURA INFERIOR
Piso extremo trasero completo

SOLDADURA

A

D =45mm L = 100
e =15mm
H=25mm
Piso extremo trasero parcial (parte lateral)
COMPOSICION DE |LA PIEZA A.P.R. \

Pieza ensamblada que contiene

Chapa de piso extremao trasera.
Elamento de cierre.




Piso

ESTRUCTURA INFERIOR
extremo trasero parcial (parte lateral)

CORTE - DESGRAPADO

SOLDADURA
Lo, = S
Y
- e’ )
> & '
[ooe7
@ @ :
¢ :& 'G q
' g
o .
@ N
@ &
@ S}
@ &
@ O
@ ®
(9 -
@
& 90527
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S0S28

~b &po

L = 100
e=1.5mm
H=25mm

e=z2mmA




ESTRUCTURA INFERIOR
Piso extremo trasero (parte central)

m

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.
Pieza ensambtada que contlsne :

Chapa de piso extrema traserg,
Elemento de cierre de piso trasero.

CORTE - DESGRAPADO
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ESTRUCTURA INFERIOR
Piso extremo trasero (parte central)

SOLDADURA

= 310 mm L
e = 2mm e
H = 48 mm H
Unidn Travesano- Unién
Plso Trasero o
selamento de
cierre
pisa traserq.
L = 310 mm
3 vo® a o e = 2,?5 mm
H = 72mm

uUnién Trayesano-
Larguero Trasero.

L = 3830 mm
8 = 2mm
H = 54 mm

Unibn  Travesano-
Faigén

310 mm
2mm
54 mm

Travesano
Chapa soports
de luces ¢
forro falddén.



ESTRUCTURA INFERIOR
Larguero trasero parcial

m

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Larguero desnudo.

SOLDADURA

Cortar en |la pieze nueva un trozo de unes 50 mm
mas grande qus la parte cortada en el vehiculo,

905454

/‘// v

Posicionar la pleza nueva sobre el callbre vy en recu-
brimianta sobre el vehiculo, después fijarla por medio
de pinzas mordaza,




ESTRUCTURA INFERIOR
Travesafno inferior extremo trasero parcial ‘41

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada qus contiene : R
Travesafio ensamblado. f
Gancho de escape. e

CORTE - DESGRAPADO




Travesafo inferior extremo trasero parcial

ESTRUCTURA INFERIOR

m

SOLDADURA

90524

L= 330 mm
e = 1,92 mm
H=35mm

= Q0=

L = 310mm
& = 1,85mm
H = 48 mm

Unlén Travesano-
Pigso Trasero

Ry
!
|
|

N
1
[

.
casxaval

Lnién

310 mm
1,85 mm
54 Mm

nnn

Travesanc
Chapa soporte
de luces a
forro faldon.



ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Aleta ‘42

Vehlculos fase 1

[+ I
I I

Vahiculos fase 2 y deportivos.

Retirar el tornllio {3). Extraer ol piloto Intermitente.
Extraer las fijaclones (1) y (2) del paragolpes sobre 6l Afiojar la tusrca (4) de fijacién del embellecedar de |a
paso de rueda. El tornille {1) es accesible por la parte cara delantera.

inferior del vehiculo. (Tuerca manual de plastico).




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA

Aleta (fase )

42

A) Extraer el tornlllo {8) de fijacién de la rejilla de
alero. Extraer los 8 tornillos (5).

B} Con un dsstornillador soltar el extremo del cas-
qufllo para tener accaso al tomilla (8).

C) Hacer bascular el paragoipes de forma que se
acceda a los tornilles {8).

D) Extraer al tornillo (11) del baje de caja,
E) Extraer el protactor del paso de rueda (3 clips

(7)) y por et Interior de fa aleta, extraer los dos
tornillos {10} de fijacién al pie delantero.

Nota : La parte interior A de |a alata est4 untada de
mastico de astanquidad. Para extraer la aieta, con
un soplets de aire caliente, serd necesario reblan-
decer el méstico prestando atencidn de no dafar la
pintura cuando |a afsta sea recuperable.



ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Aleta (fase Il y Deportivo)

EXTRACCION

A i
'l lll||||'|||l

) Col
1l

3 3 6 .

Extraer .

- @l alargador del bajo de caja,

- ol torniflo {4} de fijacidn al bajo de caja,

- el protector del paso de rueda, tres grapas (5),

- tas dos tusrcas (8) de fijacion al pie delantero por al interiar de ia aleta,
- &l tornillo {1} de fijacian de la rejllla ds alsro,

- fos cinco tomilles (2).

Hacer bascular el paragolpes retirando sus dos tornillos de fijacion lateral y extraer los das tornillos {3).

Nota : la parte interior {(A) de |a aleta esta untada con méastico de estanquidad. Para extraer |a aleta, con la ayuda

de un soplete de alre caliente, serd necesario reblandecer sl mastica prestande atencion de no danar ta pintura
cuando la aleta sea racuperable,



ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Travesaino de fachada (fase Il y Deportivo)

EXTRACCION

\ ST
. I"l.: :'i:'“. |”|||
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el T

Extraer .

- la refifla de calandra,
- los dos tomillos (1).

- |os seis tornlllos (2) da fljacion supericr,
- la fachada.




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Chapa porta-faros 42

COMPQCSICION DE LA PIEZA A.P.R.
@ - Chapa porta-faros,
@ - Escuadra de unibn,

@ - Rlostra de unian.

CORTE - DESGRAPADO




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Chapa porta-faros

SOLDADURA

K E

. ol

=
-

PROTECCION DE LOS CUERPOS HUECQS

Sa efect(ia tras pintar y antes del guarnecido.




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Paso de rueda parcial (parte delantera)

COMPOSICION DE LA FIEZA A.P.R.

@ - Chape porta-faros ensamblada.

@ - Pestafa ds alero desnuda

CORTE - DESGRAPADO




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Paso de rueda parcial (parte delantera)

SOLDADURA

= =

PROTECCICN BE LOS CUERPOS HUECOS

> @

90433-1

90433-2




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA

Paso de rueda

42

Esta operacién se efectla sobre el banco de reparacion. Consultar el subcapitulo

los slementos,

40

para la colocacion de

La sustitucién dal paso de rusda es complementaria a la sustitucién del paso de rueda complete y de su refuerze,

COMPOSICION DE LAS FIEZAS A.P.R.

Paso de rueda sumlnistrado con:
- Copela superlor de amortiguador.

- Alargador con refuerzo.
- Escuadras de fijacién de los 6rganos eléc-
tricos.

Pestana de alero (forro de pie) con refuer-
zos y fijaclones diversas.

@ Retfuerzo superior desnuda,

Copela da fijacion de la direccion {a soldar
durante el montaje).

CORTE - DESQRAFADO

mMator Transversal.




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Paso de rueda

CORTE - DESGRAPADO (Continuacién) wa '*M -




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Paso de rueda

SOLDADURA

4904/0-1

-l

qpar2 1

—
» ::> @ e =% 7mm MOTOR LONGITUDINAL
& H = 30mm




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA

Paso de rueda

SOLDADURA {Continuacién)

~

7




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Soporte central de direccidn ‘42

Esta operacitn se efsctlia sobre el banco de reparacién. Consultar el subcapitulo [40] para |a colocacion de
los elemantas.

COMPOSICION DE LAS PIEZAS A.P.R.

La pieza se suministra no taladrada (sera taladra-
da mediante el calibre N® 4 en el banco de repara-
cidn).

CORTE - DESGRAPADO




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Pie delantero parcial (parte inferior) 43

COMPOSICION DEL PIE DELANTERQ A.P.R.

Ple detantero.
- Refuerzo de blsagra superior.
- Refuerzo de bisagra inferior.
Fijacién freno de puerta.
Esparrago fijacién de aleta.
Soporte fijaclon smbsllscedor de vierteaguas
Bisagra superlor,
Bisagra inferiar.

CORTE - DESGRAPADO




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Pie delantero parcial (parte inferior)

43

SOLDADURA

PREPARACION ANTES DE LA SOLDADURA

- 4 .
o ket -




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Pie delantero

COMPOSICION DEL PIiE DELANTERO A.P.R.

- Pia delantero.

- Refusrza de bisagra supsrior--fijagion freno de
puerta.

- Refuerzo de bisagra Inferlor.

- Bisagra superiar,

- Bisagra inferlor.

- Esparrago fljacion de aleta.

- Soporte fllaclon emballecedor de visrtsaguas

El método descrito a continuacion necesita de la extraccldn det parabrisas, y sventualmente del tablero de bordo si
el forro ha sido danado, en caso contrario protejer el tablero de bordo.

El corte en el montante del pig necesita de 1a sustitucidn de los elementos siguientes :

1 largueros y {sustitucién parcial),
2 soporte de fijacldn dal embelliscadar del vierteaguas.

En prlmer lugar : extraer sstos elementos para permitir € acceso a la parte superior def pie defantero.

Definlr 12 inea de corte en ¢l montante del pie, el método de trabaje es idéntico al de |a sustitucion de la parte
inferior del ple (ver capitule correspondiente}.

Para facilitar la colocaclon del pie, sera naecesario suprimir af soporns de fljaclén dal embellecedor del vierteaguas
del elemento nuave 4 P A,



ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Pie medio 43

COMPOSICION DEL P{E MEDIO A.P.R.

- Pis madlo.
- Fijacién de cinturdn
- Bisagra superior.
- Bisagra Inferior.
- Refuerzo de bisagra.
Jaula de fijaclén de reshalédn.

CORTE - DESGRAPADO

20369




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Pie medio

PREPARACION ANTES DE LA SCLDADURA

20362

SOLDADURA

I

f
4
.'(f
T

/""X 47T A
. 5t

H=37mm

¥ = p
O o
o® i) [> D = 45mm
00

En {A) soldar por taponada bajo gas de proteccion en las uniones :
Forra del pie madio - Refuserzo de bisagras.




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL

Forro del pie medio

Esta operaclén 8s complementaria a |a sustitucion del pie madio.

COMPOSICION DEL FORRO DEL PiE MEDIO

Farro del pie medio.
Tuerca de fijacian de| cinturdn.

CORTE - DESGRAPADQO

Cartar simultaneamente ol forro y el, pie medic

SOLDADURA




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Forro del pie medio




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Bajos de caja 43

COMPOSICION DEL BAJO DE CAJA AP.R.

Bajos de caja.
- Rsfuerzo de bisagra pie delantero.
- Refuerzo de bisagra pie medio.

( Stn bisagra inferior),

CORTE - DESGRAPADO

......

(A) taladrar los puntos de scldadura en las uniones
forro del pie medio, refuerzo de bisagra.




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Bajos de caja

PREPARACION ANTES DE LA SOLDADURA

SOLDADURA

¢ = 16mm
H=37mm
D=45mm
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ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Bajos de caja con alargador 43

PLANCGS DE TALADRADO (a efectuar antes de pintar).

Tajadrado a @ 6,5 mm.

—5 | | . (=)

) q —— [ ) )
175

350

« 700 B

« 937 i

< 1175 >

« 1505 ,
91 664. 1

Taladrado a & 5,5 mm.
.‘
o’

91 664.2




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Panel de aleta parcial

COMPOSICICN DE LAS PIEZAS A.P.R.
Pieza engsamblada que comprends ;
Panel lateral

- Refuerzo de fljacién del paragolpes
Refuerzo del resbaldn

CORTE - BESGRAPADRO




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Panel de aleta parcial

SOL.DADURA

v

905031

~p Q=3 - Q=

L=3300u350mm L =3300u3ds0Omm
e =14mm e=14mm
H =60mm H=60mm
" 4
9"1

| ‘,9” F

D=45mm

FPROTECCION ANTI)-CORROSION




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA

Panel de aleta completo

COMPOSICION DE LAS PIEZAS A.P.R.
Pleza ensamblada que comprende :
- Pansl lateral

- Refuerzo de fijacion del paragolpes
Refuerzo del reshaldn

90503

CORTE - DESGRAPADO

90505

A

Atencion, proximidad refuerzo de panel de aleta

= 400 mm

/’/ >




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Panel de aleta completo

PREPAHACICN ANTES DE LA SOLDADURA

Medianta un cartafrios abatir el borde inferior de cus-
todia sobre al forro de custodia, d2 forma qus se
compense el spbre-aspesor del panel de aleta, qte
saré soldado en recubrimiento sobre el barde.

90505-1

SOLDADURA

0505-2

L = 3300u3S5Ctmm

£ = 1,4mm

H = 60mm

: .,9"’ % -7
: +

' .,1" fL> D D
A .




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA

Panel de aleta

44

90503-1

PROTECCION DE CUERPOS HUECOS

T G

O = 4.5mm.

Refuerzo de panel de aleta

Complementa a |a operacion anterior.

30507




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA

Refuerzo de panel de aleta

44

SOLDADURA

20508

Paso de rueda exterior

Complementa a la operacidn anterior,

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R, :
Pieza ensamblada que comprende ;

Paso de rueda exterior desnudo con refuerzo fijacion
dei cinturén de seguridad.

Refuarzo del pie trasero dasnuda,




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Paso de rueda exterior

CORTE - DESGRAPADO

SOLDADURA

0529

40531

90520 .




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Paso de rueda exterior

SOLDADURA {continuacién) PROTECCION DE CUERPOS HUECOS

SRR R

250 mm
1,.5mm
50 mm
Z2mmai

@ xnr




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Panel de custodia

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R. :

Panel de custodia desnudo.

Notam :

Al cortar con €l buril, atencion a la proximidad del
refuarzo del panel de alata.

CORTE - DESGRAPADO




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Panel de custodia

SOLDADURA

PROTECCICN DE CUERPOS HUECQS




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Faldén

COMPOSICION DE LAS PIEZAS AF.R. :

Plezas ensambladas que comprenden :
Falddn trasero con refusirzo soponta de resbaldn,

Chapa soporte de luces con garnche da fijacién del
muelle compensador.

CORTE - DESGRAPADCQ

90519




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA

Faldon

SOLDADURA

i

' @1%9

i N
1 2

d#w B A s

*y

N

. 80519-2
o.— i
<" p3
» ]
.. [ S ——
L = 330mm Zone A
e = 1,4mm e = 2mm
H = 80mm H = 54mm

@)
e

PROTECCION ANTI-CORROSION




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA

Soporte de luces

44

COMPOSICION DE LA PIEZA AP.R.

Pieza ansamblada gque comprende .

Chapa soporte de luces con gancho ds fijacién del

muelle compensador.

SOLDADURA

93522

CORTE - DESGRAPADO

L = 310mm
e = 1.5mm e = 2mm
H = 60mm H = 53mmA




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Forro de faldén

COMPOSICICN DE i.A PIEZA A.P.R. : SOLDADURA

Farro de fatdén.

CORTE - DESGRAPADO

L = 310mm
e = 1.5mmA e = 2mmB
H = &0 mm

0 e

D = 45mm

e
P

i

PROTECCION DE CUERPOS HUECQOS




ALTOS DE CAJA
Chapa de techo

COMPOSICION DEL TECHO A.P.R. :

£l techo se entrega desnudo, es decir sin travesano
ni viga.

CORTE - DESGRAPADO

90154

1 moldura chapa.




ALTOS DE CAJA
Chapa de techo

AT s

. ~ .
Ay M
{.‘ d CEL ST
—ieam .
i i e
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w'. "";"C&"ﬁxx“;.‘;y,\“'g.gv_g,_-;__ T T T T I e ey o

M e i e g e
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C Poner mastico cola de chapa en la chapa M.C.T.
antes de soidar.

SOLDADURA

¢

. -

D= 45mm

~ A=

e = 1,4mm
H= 37mm

Tras |la soldadura, dar un corddn de mastico cola en
las unlones 'tacho - vigas
techo - travesanos

Tras pintar y antes de guarnecer, efectuar una inyec-
cion de producto para cusrpos huecos,




PROTECCION DE CAJA
Carenado bajo motor

Piezas necesarias para la fijacidn del ski de proteccion.

A

W
B

\
\ "l. _~u
L .
. \

\
\":*

91245
Coef. Coat.
1, Motor transversal 77 00 780 633 1 4. 77 01 464 452 1
Motor longitudinal 77 00 780 134 1
5. 77 03 046 048 5
2. Mator transversat 77 00 779762 G 1
Mator longitudinal 77 00 777 437 G 1 6. 7705028074 2
3. Motor transversal 77 00 779770 © 1 7. 77 03 001 904 6
Mator longitudinal 77 00 777438 D 1
8. 7703072 182 2*

{*) Mas 2 si montaje de piezas 2y 2,



PROTECCION DE CAJA
Carenado bajo motor

Version longitudinal

91 203-1

Versién transversal

91 206 Lado derecho lade lzgqulardo

Nota : las fijaciones {F) son facultativas, no utilizartas mas gue si el travesano esta taladrado.




PROTECCION DE CAJA
Carenado bajo motor 46

Adaptacion de la fijacién en cuna motor antiguo maodslo (Imposibilidad de utilizar la fijacion "A" del ski de
protaccién).

i

-
2 20 N

87820

75762

91223

L réf. 72703072203

Nota : efectuar un prateccidn anti-carrosién con mastico electro-soldable Ref, : 77 01 384 678,




ABRIENTES LATERALES
Bisagras de puerta

Existen dos tipas de bisagras :
Rie A : montado en los primeros vehiculos, fase |.
Ele B ;: montado en los vehlcuios, fasa II.

Nota : los sjes tipo B pueden ser montados en todos
los vehiculos.

¥

-
-
-

£

» D

90157

Observacl|én :
La extraccion de ios eles se realiza siemprs entre jas
bisagras.

Duranta una extraccion y raposicidn de una puana,
sustitlrir sistematicamente los ejes de 103 casqullios.

Al sustituir una puerta, el AP.R, suministra una
puerta espacial de recambio equipada de bisagras
bulonadas en el lado puerta, y hay una coleccidn de
hisagras prevista para este efacto.

Durante una irtervencién de extraccidn de pusrta en
un vehlculo del pimer modelo, se aconseja sustituir
los ejes de bisagra por los nuevea modslos.

FENWICK
REN 1303

LA

90157

o @)

- 0 lio;}

Util Car, 1055 ref. : 4.P.R. 00 00 105 500




ABRIENTES LATERALES
Panel de puerta delantera

COMPOSICION DEL PANEL. DE PUERTA A.P.R,

Pane| extarior.
Estirador de panel.
Insanarizants.

A fin de facilitar la extraccién de! panal tras el corte,
utilizar un sopleta de aire callente para despegar el
panel del cajén.

CORTE - DESGRAPADO

90393




ABRIENTES LATERALES
Panel de puerta delantera

SOLDADURA

Tras pintar y antes de guamecer. efectuar una inyeccidn da producto para cusrpos huecos en la puerta, sobre todo
en |las zonas ds soldadura.

Panel de puerta trasera

La operacion as idéntica a la de la pusrta delantera.




ABRIENTES NO LATERALES
Capot delantero (fase 1)

SUSTITUCION

aa, tres?
r‘////// [
L~

-

A | Pieza sustituida

B | : Pieza recuperada

La extraceldn del capot se hace por los cuatro tornillos de
firacion (A} a los compasas {(var ssquema a continuaciéon).



ABRIENTES NO LATERALES
Capot delantero (fase IlI)

RAEGLAJE

El reglaje de los juegos periféricos del capot se efec-
tua por el juego ds las cuatro fijaclonss (A) de los
compases con el capot.

A continuacion, ajustar la cerradura par el juego de
sus fljaclones {B}.

El reglaje def enrasado :

En la parte delantara por el juego de las fljaciones
(E) de los soportes del compas.

En la parte trasera por calas (C) entre el dedo de
bloguso y el capot.

Espesor de las calas : 1 mm.

En cada lado, reglar los topes de goma (D) para afi-
nar el reglaje del juego lateral.




ABRIENTES NO LATERALES
Capot delantero (fase Il y sportive)

REGLAJE

EXTRACCION

La extraccidén se hace por los cuatra tornillos de fijacidn (A) a les compases.

Reglale periférico

Par el juego de las fllaclones (A) v (B).
Reglaje del anrasado .

-En la parte delantera, por el juego de las fijaciones
(E) de |os compases.

En la parte trasera, por unas calas (C} deslizadas
ertre el dedo de bloguseo y € capot.

Espesor te las calas 1 1 mm.
En cada lado, por la parte trasera del capot. regiar

los topes de goma {D) para afinar el reglaje del jusgo
lateral. -




ABRIENTES NO LATERALES
Capot trasero

48

Desgquarnecido
Extraer por orden :.

La matricula.

El embellacedor soporte de chapa.
Los pliotos.

Elblogueo,

El motor de condenacién.

La cerradura,

Los topes de goma.

Salida del cableado de la puerta del malstero.

Extraer |0s 4 tornillos (1) de fijacion de ia puerta del
maletero a los cuellos de cisne.

Nota :

Si es posible. no quitar los tomillos (2), colacacion di-
flcll a causa de las calas de reglaje.

Reposicidn en el sentldo Inverso.
Regla)e

El reglaje se hace medlante los 4 tomnillos de fijacidon
2 los cuellos de cisne.

El enrasado se hace medlante sl rasbaldén. Para ello
extraar ¢l guamecido del faldén.



ABRIENTES NO LATERALES
Capot trasero (L485)

48

TAILADRADO DE LGS ORIFICIOS DE FIJACICN DEL BECQUET AL CAPOT NUEVO (efectuar antes de pintar)

Trazar el sie longitudinal {O) del capot, en |a parte frontal, 2 458 mm del eje del orificio derecho {A) de fl|jacion del

manogrameé.

Cen una cinta métrica marcar el eje en la parte superiar.

916661

91694

Trazar los ejes de |os puntos de taladrado sequn el plano sigulente :

13

»

1 x =135mm 3 % = 13dmm
2 x = 135mm 4 x =132mm
< 990 >le 590 —»
450 "‘ 450
+4 &3 2 + 2 EF ST
' —
}_/ @ xl
—— . ® K » ®
T S T == —— ~=
ﬁ —_—— Te—e——

91666




ABRIENTES NO LATERALES

Capot trasero (L485)

48

Tras haberlos trazado, efectuar ios taladrados de los
puntos {1), (2), (3) ¥ (4) a un @ ds 5,5 mm.

Quitar |as rebahas de los orificlos y soplar el interior
del capot.

Con ayuda del becquet, verificar ics taladros antes
de pintar el capot.

91695

El acctado del punto (B) se hace por el interior.
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