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El sector del automovil se caracteriza por su dina-
mismo. Con relativa frecuencia, los fabricantes in-
corporan al mercado nuevos modelos, o bien in-
troducen mejoras en los vehiculos ya comerciali-
zados.

INTRODUCCION

que precisan para efectuar con rigor su trabajo, en
beneficio de los usuarios y del sector en general.

Estos documentos se centran especialmente en
aspectos de carroceria y pintura y su contenido esta
orientado hacia el estudio de las caracteristicas téc-

A través de la informacion facilitada_ger—Tos | nicasya identificacion de los nuevos modelos y

medios habituales de difusion, los usuariggen gene-

ral y los técnicos en particular tienen niticia de las

principales caracteristicas de funcionagiento, cop=
duccién, comportamiento activo, consumo yﬁ
tenimiento del vehiculo. Pero, esta informae®n rre

es suficiente para los profesionales deEsect@ espe=
cialmente peritos tasadores y técnic@s de &

cion, que necesitan el conocimient® previo del

detalle constructivo del vehiculo y los gmd.'aonan-
tes técnicos que intervienen en su re,cﬁfabiﬁdad

La finalidad de los Manuales Descriptos y de

Reparabilidad de Vehiculos publicados por CES——sio

MAP es proporcionar a ambos colectivos los datos

materialeszasi como a la descripcion de cada uno de
sus elementas y a la reparabilidad de la carrroceria.
=4£q ellos se in@ica, ademas, la forma de suministro de

mamb;ogy las sustituciones parciales contem-
Sidaspor elFabricante.

= Cadé/lanaaf se dedica al estudio monografico
E=automavil determinado, tras su andlisis en el

Taﬂer Experirgental de CESVIMAP.

Por ult:mcgqueremos resaltar la importante cola-
boracion pgestada por los fabricantes de automdévi-
les, que;ﬁ hace patente en las donaciones y ce-
S-de vehiculos para su andlisis en nuestro



El Renault 21 es un vehiculo con carroceria auto-
portante de dos o tres volimenes y 4 6 5 puertas. Su
grupo motopropulsor se encuentra situado en la
parte anterior, siendo motrices las ruedas delan-

teras.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

—1. DESCRIPCION BASICA

e Espesores de la chapa

* Motor
—Posicion: delantera. :
—Disposicion: longitudinal o transversal, segin .[;:23;35‘??:;;26}' """"""""""""""""""""" ?g mm
MIGLOAZACIONES: Chapa portafaros .........ccccceeeeeiinnnenninias 1,5 mm
Traviesa iNferiOr .o ioeicireereereeseeseeeees 0,7 mm
e Suspension: Aleta, Aelantera .....cooveeiveie e 0,7 mm
—Anterior: independiente, tipo Mcpherson, con Capo delantero .........ccovevieniiesienieiee. 0,7 mm
barra estabilizadora. Puerta delantera .........coooeesesnnsconesiorennes 0,7 mm
— Posterior: independiente, por barras de torsion E?jrelftladt?a};:rirta delantera ... 8*? "”m
R Panel de puerta trasera ...........coeeveirens 0,7 mm
= | PHArERlANEr0 ..o 0,7 mm
e Direccion &F Pilar centl ........covviimiininnimiicinsissiscnens 0,7 mm
—Tipo: cremallera servoasistida. H Estribo ...... B 0,7 mm
£ _%___cho ........ B R R 0,7 mm
= = TR trASCED ......oonecssosisnisssiiadbipissiiisniisss 0,7 mm
* Frenos S £ = | £ZhapEportaloto ....cinnnniiiiiinn. 0,7 mm
—Anteriores: disco ventilado. :E = = | STraVIeSELrasea ........covcrremserecsesscrscssissssnes 1 mm
gersiorEeGIS = AlOafSEIa S ..ccoovrrrereserisess s 0,7 mm
; © 0,7 mm

—Posteriores: disco (tambor en las
GTX y GTD).

............................................

1.2. IDENTIFICACION DEL VEHICULO

Las caracteristicas que identifican al vehiculo es-
tan debidamente codificadas en la placa del cons-
tructor y en el nimero de bastidor. En la figura 1 se

indica la situacion de estas placas.

Placa del constructor

Nimero de bastidor

Fig. 1.—Situacién de las placas de identificacion del vehiculo.




distintas caracteristicas del vehiculo, como afos de
fabnjca_c_lon, modelo, etc. A continuacion se explica
el significado de esta clave:

* El nimero de bastidor se encuentra troque-
lado en la torreta de suspension Mcpherson dere-
cha del hueco motor. Consta de diecisiete carac-
teres alfanumeéricos (letras y nimeros) que indican

N° de bastidor: VS5B48305M0000656

1{2(|3|4|5|6|7|8([9(10{11|12(|13|14|15|16|17

v S 5/B|4 8{3|/0 5/M{0 O O O 6 5 6

Numero de orden de fabricacion

Ano de modelo
J: 1988 L: 1990
K: 1989 M: 1991

Constantes

Tipo de motor

Z= 1721 cm3 90CV - V=2.068 cm3 74 CV
3= 1.995.cm3 120 CV 8=2.078 cm3 88 CV
Q==7.995 cm3 140 Cv=

—

de vehiculo

&,

Mod
48 :
53 :
29

1

Variante%de la Carrocetee
B : Dos velumenes 5 puggtas
L : Tres V@umenes 4 puertas

Iy il
“H||||IHIIIIIIIIIlII|||||Iiiii lrll|IIIHI|IIJIJHilIIIlIIIIIH””

Codigo desidentificacion mundialfel constructor
V : Zona geogrdfica (Europa).
S : Pais (Espana) F : (Francia).
5 : Fabricante (Fasa Renault) 1 : (Regie Renault).

* La placa del constructor se encuentra rema-
chada en el pase de rueda derecho, junto ala torreta
de suspension Mcpherson del hueco motor. En esta
placa se recoge informacion de interés para el perito
tasador y el profesional de la reparacion. En la figura
2 se detalla su significado.

a. Razdn social del constructor.

b. Ndmero de homologacion del modelo del vehiculo.

c. Numero de bastidor. FABRICACION DE

d. Peso maximo autorizado. (a) ‘{ AUTOMOVILES RE-

e. Peso maximo autorizado con remolque. NAULT DE ESPARA S.A,

f. Peso méximo sobre el eje delantero. (b) B-0917

g Peso maximo sobre el eje trasero. {vss5B48305

h. Modelo del vehiculo (explicado en el nimero de bastidor, posicio- (c) { M0000656 ()
nes 4,5 6y7). ) (d) 1595 Kg

i. Particularidades del vehiculo. (e) 2695 Kg

j. Nivel de equipamiento. R | - 0870 Kg

K. Equi cional. 2

l Nqﬂmqgooge placa oval. (@) = 0820 kg

m. Codigo de pintura.

Fig. 2.—Placa del constructor.



1.3. ELEMENTOS EXTERIORES DE
MATERIALES COMPUESTOS

Entre los elementos utilizados en la construccion
del Renault 21 5p se encuentran los fabricantes en
material plastico. Estos elementos, ademas de pre-
sentar menos peso y ausencia de corrosion, son
reparables mediante procedimientos técnicos apro-
piados, sin perder sus cualidades anteriores y pro-

porcionando un buen acabado estético. En la figura
3 se indican los elementos plasticos que, por su
situacion, son susceptibles de roturas en colisiones,
asi como los materiales que pueden emplearse en
su reparacion.

. Rejilla frontal (ABS).

. Moldura bajo faro (ABS).

. Paragolpes delantero (PP EPDM).
. Spoiler de paragolpes (PP EPDM).
Moldura lateral (Caucho).
Moldura de estribo (Caucho).

. Spoiler del porton (ABS).

. Moldura del porton (ABS).

. Paragolpes trasero (PP EPDM).

OONTU AW

Fig. B.Element@riores d

By

1.4. ELEMENTOS FORMADOS
ESPECIALES (A.L.E).

IIIIIIIIIIII@HNIIIIIII

Con el fin de conseguir un megor peso del

Renault 21 5p y aumentar la seguridag de los ocu-
pantes, el fabricante ha introducido erda estructura
del vehiculo elementos de alta resistencimultipli-

cando las prestaciones mecanicas de estos cfemen-__|

tos en mayor grado que si estuvieran compuestos
por aceros convencionales.

Es de suma importancia saber que la soldadura

e=materiales co

EROS=

= (L

puestos.

con soplete @xiacetilénico, la soldadura indirecta y
el enderezadd en caliente, estan rigurosamente pro-
hibidos en &te tipo de piezas. Solamente hay posi-
bilidad dé enderezado en frio en deformaciones

|__miniras, de otro modo, habra que sustituir cual-

quiera de las piezas que se muestran en la figu-
ra 4.

. Cierre del larguero delantero.

. Soporte posterior de cuna motor.

. Parte posterior del larguero delantero.
. Soporte de elevacion.

. Larguero trasero.

Vs ko =

Fig. 4.—Elementos formados por aceros A.L.E.



1.5. DIMENSIONES

Las deformaciones que pueda sufrir el vehiculo
en los elementos portantes de la carroceria someti-
dos a grandes esfuerzos (largueros, traviesas, pases
de rueda, etc) deben ser controladas en bancada,
mediante verificacién de las cotas de una serie de
puntos situados en la parte baja del monocasco. De
otro modo, la seguridad activa del vehiculo podria
verse disminuida.

Enlafigura 5 se indican en plantay alzado las prin-
cipales cotas de la carroceria del Renault 21 5p con
mecanica montada, asi como las medidas de algu-
nas diagonales para su comprobacién mediante
compas de varas. En las figuras 6 y 7 se muestran las
medidas del habitaculo de pasajeros y de los huecos
de puertas.

F-F°

168,5

A-A" = Taladro exterior de la traviesa inferior delantera.

B-B' = Taladro anterior del larguero delantero.

C-C' =Tomillo de sujecion anterior de la cuna motor.

D-D’ =Tomillo de sujecion posterior de la cuna motor.
E' =Taladro posterior del larguero delantero.

E-
=——_F-F' =Tomillo anterior de sujecion del tren trasero.
G=€L = Taladro posterior del larguero trasero.

4 o o /,-E
gel [1*]|1¥ JLB[E
i d o~ 2
§§ :a’ e E el

BIC o)\D .o\E

*i\s

sz: 668 312 14295
87 - -

H-H== Taladro de la traviesa trasera.

I

gt

DIAGONALES
A-D'= A-D = 1.169 mm.
D-F = D'-F = 2.030 mm.
F-G' = F-G = 1.735 mm.

Fig. 5.—Dimensiones del vehiculo.

A-A" =Borde superior de luna parabrisas.

B-B' =Tomillo superior de sujecion del cinturon de seguridad.

C-C' =Tomillo inferior de sujecion del cinturdn de seguridad.

D-D’ = Arista de union entre los guarnecidos de custodia y la tra-
viesa trasera de techo.

A-C' = A-C = 1.563 mm.
B-C' = B-C = 1.497 mm.
C-D'= C-D = 1.853 mm.

Nota: medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados.

Fig. 6.—Medidas del habitaculo de pasajeros.

Fig. 7.—Medidas de los huecos de puerta.




1.6. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA QUE
SUMINISTRA EL FABRICANTE

Para la reparacion del Renault 21 el constructor
comercializa una serie de piezas que se detallan a
continuacion. En las figuras 8a y 8b se muestran los

grupo de piezas esta marcado con un nimero y los
despieces de las versiones de 4 6 5 puertas. Cada

recambios que forman parte de un grupo se identifi-

can con el mismo numero, al que se le anade
una letra.

uq““

l]“l
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Fig. 8b.—Variante para la version 5 puertas.



A) Carroceria desnuda sin puertas ni capos.

B) Carroceria desnuda sin puertas ni capos.
Version 5 puertas.

1. Frente delantero (*).

2. Capé delantero (*).

3. Bisagras del cap6 delantero ().
4. Soporte de calandra (*).

5. Aleta delantera.

6. Puerta delantera.
6a. Panel de puerta delantera (*).

7. Bisagras de puerta delantera (*).
8. Tirante de freno de puerta delantera (*).
9. Puerta trasera (*).
9a. Panel de puerta trasera (*).
10. Bisagras de puerta trasera (*).
11. Tirante de freno de puerta trasera (*).

12. Lateral.
12a. Pilar delantero.
12a1. Vierteaguas del pilar.
12b. Pilar central.
12c¢. Estribo.
12d. Montante de techo.
13. Techo.
14. Custodia de aleta.
15. Aleta trasera.
16. Capo maletero.

"mﬂu

31. Piso delantero.
32. Cierre de estribo.

33. Refuerzo superior de pilar delantero.
34. Refuerzo del pilar central.

35. Traviesa delantera de techo.

36. Cierre lateral de techo.

37. Traviesa trasera de techo.
38. Conjunto pase de rueda-refuerzo de aleta

trasera.
38a. Refuerzo de custodia.

38b. Refuerzo de aleta trasera.

38c. Pase de rueda trasero.

38d. Refuerzo pase de rueda trasero.
39. Prolongacion de pase de rueda trasero.

40. Conjunto piso trasero.
40a. Piso trasero.
40b. Piso maletero.
40c. Traviesa de union del piso trasero y pi-

so maletero.
40d. Traviesa de unién de piso delantero y

trasero.

40e. Larguero trasero completo.

40e1. Larguero trasero.
40e2. Refuerzo de elevacion.

___——————_'%%%bandeja portaobjetos.
& 42. Falaoa.trasero completo.

42a. R&uerzo del faldén.

%hapa pertapiloto.
aviesa gasera (2).

17. Bisagras del capé maletero.
18. Traviesa superior.
19. Traviesa inferior completa.

19a. Traviesa inferior.
19b. Cierre de la traviesa inferio&

20. Soporte de absorbedor de paragoipes (*).
21. Chapa portafaros. b

22. Soporte de la chapa portafaros.
23. Conjunto pase de rueda-larguero.

23a. Pase de rueda.
23a1. Parte anterior del pase de rueda.

23b. Cierre del pase de rueda.
23c. Larguero delantero.

|||IJ|I|1HIII||||||

23c1. Soporte posterior de cuna motor.

23¢2. Cierre anterior del larguero.
23c3. Soporte anterior de cuna motor.
23c4. Refuerzo anterior del larguero.
23d. Soporte de direccion (1).
24. Refuerzo del pase de rueda.
25. Soporte de bateria.
26. Salpicadero motor.
26a. Refuerzo de aireacion (1).

27. Soporte salpicadero.
28. Chapa de entrada de aire al habitaculo.

29. Media traviesa delantera de piso.
30. Media traviesa central de piso.

IIIIIIIIII!IHH

e

ara la carroceria de 5 puertas

<
sl
=
5
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= 45, Conjuntcéaleta trasera-refuerzo pase de rueda.

i 45a. Aléla trasera.
45a1. Chapa portapiloto.
—=45a2. Refuerzo de la chapa portapiloto.
45a3. Vierteaguas de aleta.
45a4. Refuerzo superior de custodia.
45b. Refuerzo de aleta trasera.
45c. Refuerzo de custodia.
45d. Pase de rueda trasero.
45e. Refuerzo pase de rueda trasero.
45f. Soporte del respaldo trasero.
46. Faldén trasero completo.
46a. Faldon trasero completo sin traviesa.

46a1. Faldon trasero.
46a2. Refuerzo del faldon trasero.

47. Porton trasero (*).
48. Bisagras del porton trasero (*).

(*) Pieza no comercializada con la carroceria.
(1) Excepto vehiculos con motorizacion 1.7 cma.

(2) Excepto modelo 5 puertas.




1.7. SECCIONES PARCIALES CONTEMPLADAS
POR EL FABRICANTE

Para la reparacion del Renault 21 5p el fabricante hubiesen resultado afectadas, tal y como ocurre en
autoriza la sustitucion parcial (o de ahorro) de diver- una sustitucion completa.
sas piezas de la carroceria. De esta forma, se consi-
gue un ahorro del tiempo de la reparacion, re- En las figuras 9a y 9b se indican estas piezas, asi
duciendo su coste. También se evita que se produz- como las zonas por las que ha de efectuarse el
can dafos en otras partes de la carroceria que no corte.

PIEZAS EXTERIORES

Pilar central

Pilar delantero

Traviesa
trasera

Cierre del pase
de rueda

P‘rst@a[etero

__lLarguero
trasero

Cierre de la

traviesa inferior

_ Refuerzo de
aleta

Fig. 9a.—Secciones parciales contempladas por el fabricante.

PIEZAS EXTERIORES PIEZAS INTERIORES

—
%Viemaguaﬁ de aleta
Aleta trasera

Refuerzo de aleta trasera

Fig. 9b.—Variante para la version 5 puertas.



En este apartado se estudian los aspectos que
estan relacionados con la reparabilidad del Renault
21 5p, y en particular los concernientes a versiones
del repuesto, disponibilidad del mismo y compleji-
dad de su reparacion o sustitucion, en funcion de los
elementos que deban desmontarse previamente.
Asimismo, se tratan cuestiones como la accesibili-
dad para el reparador y la unién con la carroceria de
aquellos elementos exteriores que resultan danados
con frecuencia en los siniestros.

2.1. PARTE DELANTERA

A continuacion se analizan las piezas exteriores
de la parte delantera del Renault 21 5p mostradas en
la figura 10.

2.REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

Al Parte delantera

1. Frente delantero.
1a. Rejilla frontal.
2. Traviesa superior.
3. Chapa portafaro.
3a. Piloto delantero.
3b. Moldura bajo faro.
3c. Faro.
3d. Paragolpes delantero.
. Traviesa inferior.
. Aleta delantera.
. Capo delantero.

o

2.1.1. Frente delantero

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra esta pieza como pieza de
repuesto independiente. El soporte de calandra se
comercializa por separado (figura 11).

Soportes de calandra

— Frente exterior

Fig. 11.—Comercializacion del frente delantero.



UNION DE LA PIEZA

El frente delantero va atornillado de la forma que
se indica en la figura 12.

ACCESIBILIDAD

Presenta buen acceso pata su reparacion, por
tener configuracion abierta (figura 13).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion o reparacion dél frente delan-

tero se desmontaran previamente s siguientes
elementos:

* Rejilla frontal (figura 14).

e &

e Fmblema de la marca.

Fijado mediante dos pivotes a presion.

e Goma de ajuste con capo.
Sujeta mediante quince grapas.

e Desmontar frente.

Si fuese viable su reparacion, se desmontarian los
accesorios anteriores que fueran necesarios, en fun-
cion de la magnitud y localizacion del dafo.

2.1.2. Traviesa superior

COMERCIALIZACION

Se suministra como pieza de repuesto indepen-
diente.

UNION DE LA PIEZA

Va atornillada a las chapas portafaros de la forma
que indica la figura 15.

1 tomillo a cada
soporte de calandra

2 tomillos a la
traviesa superior

2 tornilos a cada
chapa portafaro

Fig. 12.—Unién del frente delantero.

IHIFIHHH!I

3.—Seccion del frente delantero.

2 tornillos a cada faro

Fig. 14.—Fijacion de la rejilla frontal.

2 tornillos al frente delantero

2 tomillos a cada chapa portafaros

Fig. 15.—Union de la traviesa superior.




ACCESIBILIDAD

En la figura 16 se muestra una seccion de esta

pieza, donde se aprecia su configuracion abierta,
que permite un facil acceso.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la reparacion o sustitucion de la traviesa

superior, deberan desmontarse previamente los
siguientes elementos:

* Rejilla (figura 14).

* frente delantero (figura 12).

e Traviesa superior (figura 15).

Fig. 16.—Seccion de la traviesa superior.
* Soportes de fijacion superior del radiador.

® Grapa de sujecion de la instalacion eléctrica.
Fijada por un remache.

® Grapas portatornillos de sujecion del frente.

|||{|
|

Si fuese recomendable su reparacion, & desmon-

tarian los elementos anteriores que fuerah necesarios,

en funcion de la dimension y localizacion deEi s
dano.

2.1.3. Chapa portafaros
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COMERCIALIZACION

g

El constructor suministra esta pieza @&mo recam-

bio independiente. El soporte de chapa portafaros
se comercializa por separado (figura 17/=

Chapa portafaro

@S{Jpone de la chapa portafaro

UNION DE LA PIEZA

Fig. 17.—Comercializacion de la chapa portafaros.
Va unida a la carroceria mediante soldadura eléc-

trica por puntos de resistencia. En la figura 18 se
detallan estos puntos en nimero y situacion.

/7 puntos al pase de rueda

\’-i 4 puntos al soporte

de la chapa portapiloto

Fig. 18.—Unidn de la chapa portafaros.



ACCESIBILIDAD

La chapa portafaros tiene buena accesibilidad, al
presentar una configuracion abierta.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la chapa portafaros deberan

desmontarse previamente los siguientes elemen-
tos:

* Rejilla frontal (figura 14).

e frente delantero (figura 12).
® Traviesa superior (figura 15).
e Piloto delantero (figura 19).

El fabricante comercializa esta pieza completa,
como repuesto independiente.

® Moldura bajo faro.
Sujeta mediante dos tornillos y dos ballestillas al

/—1 muelle al faro

2 ballestillas al faro

Fig. 19.—Fijacion del piloto delantero.

faro. Su goma de ajuste, fijada por ocho grapas;se — —

comercializa por separado. =

® Faro.

En la figura 20 se muestra su fijacion a la caFeee-
ria. El constructor s6lo suministra
completo.

te agfesofie

e Filtro de aire.

Sujeto por una abrazadera y mediaate corredera
en su soporte del pase. Esta operacion=s necesaria
para desmontar el paragolpes.

1|mn||||||||||||mu|||||Igm

e Paragolpes delantero.

En la figura 21 se indica la forma de sujecion de
esta pieza. El fabricante comercializa cada uno de
sus elementos por separado (figura 22).
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1 tornillo a la chapa portafaros
5, 2 tomillos a la chapa
1 tomidlo al soporte {
de cal@ndra portataros

Iy
I
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2 ballestillas al faro

Fig. 20.—Sujecion del faro.

2 tomillos a
cada aleta

Fig. 21.—Unién del paragolpes.




Encajada a presion
mediante 11 ballestillas

Spoiler
Moldura
embellecedora

1 tomillo de

~ sujecion del marco

Faro antiniebla

5 tomillos de unién al paragolpes
y 1 tornillo de sujecidn
al protector motor

Marco faro antiniebla

2 tornillos fijan el
faro antiniebla y su marco

Fig. 22.—Comercializacion del paragolpes.

® Guardabarros de aleta.
Sujeto con tres grapas.

® Aleta delantera.

Va atornillada como se indica en lag-igura_%. P

viamente, debe haberse desmontad® su=guard
barros. E

=

e Tacos de reglaje del faro.

® Soporte de sujecion del faro.

Sujeto mediante dos tornillos a la cha
faros.

pdpea——

® Capo delantero.

Desmontandolo de sus bisagras y retirando el
manguito de los difusores de agua.

4 tornillos al pase de rueda

1 tamillo a laxhapa
portaiaros

m

%-1 tornillo al estribo

2 tornillos al pase de rueda 2 tuercas al pilar delantero

® Bisagra del capo.

Fig. 23.—Unidn de la aleta delantera.

e Retirar radiador.

Si se recomendase la reparacién de la chapa por-
tafaros se desmontarian los accesorios anteriores
que fueran necesarios, en funcion de la magnitud y
localizacion del daio.

2.1.4. Traviesa inferior

COMERCIALIZACION

Se suministra como pieza de repuesto indepen-
diente, pudiéndose adquirir completa con su re-
fuerzo, o bien cada uno de sus componentes por

Traviesa inferior
completa

Traviesa inferior

Secciones parciales
contemplados por
el fabricante

Cierre de la
traviesa inferior

separado (figura 24).

Fig. 24.—Comercializacion de la traviesa inferior.



UNION DE LA PIEZA

La traviesa inferior va unida a la carroceria me-
diante un conjunto de puntos de soldadura, cuyo
namero y distribucion se detallan en la figura 25.

ACCESIBILIDAD

Debido a su configuracion cerrada (figura 25), su
acceso para la reparacion es dificil.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la traviesa inferior deberan
desmontarse previamente los siguientes acceso-
rios:

* Rejilla frontal (figura 14).
® Frente delantero (figura 12).
e Traviesa superior (figura 15).

* Pilotos delanteros (figura 19).

e faros (figura 20).
e Filtro de aire (apartado 2.1.3).
® Paragolpes delantero (figura 21).

e Absorbedores de paragolpes y sus soportes.

Las dos piezas van sujetas al larguero mediante
dos tornillos.

* Depésito de agua del limpiaparabrisas.

® Bocina y su soporte.
Fijada por un tornillo.

e Radiadores.

En la figura 26 se indica la forma de montaje de
este conjunto. Solo sera necesario desmontar los
manguitos, retirar el refrigerante y sacar los dos
radiadores con electroventiladores, ya que este con-
junto va apoyado en la traviesa inferior y sujeto por
la traviesa superior.

e [nstalacion eléctrica.

Si fuese aconsejable la reparacion de la traviesa
inferior, se desmontarian los elementos anteriores
que fueran necesarios, en funcion de la magnitud y
localizacién del dano.

10 puntos a cada pase de rueda

13 puntos a cada larguero
y cierre de la traviesa

30 puntos a

su cierre 3 puntos a cada

Seccion A-A’ larguero

Traviesa inferior
Cierre de la
traviesa inferior

Puntos de soldadura

Abertura

Fig. 25.—Union de la traviesa inferior.

2 tuercas en cada lado
del radiador de a.a.
al radiador motor

2 flejes a la
traviesa superior

{ Radiador a.a

2 pivotes a la
traviesa inferior

Vista A
4 tomillos del soporte

del electroventilador

al radiador de aa. Goma

Traviesa superior

Fleje

Radiador

Fig. 26.—Montaje de los radiadores.




2.1.5. Aleta delantera

COMERCIALIZACION
Se suministra como pieza de recambio inde-

pendiente.

UNION DE LA PIEZA
Va atornillada a la carroceria de la forma que se
indica en la figura 23.

ACCESIBILIDAD
Presenta, en general, dificil acceso. En la figura 27
se muestran las zonas de diferente accesibilidad.

“If”
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU

SUSTITUCION O REPARACION
Para la sustitucion de la aleta delantera deberan

desmontarse previamente los siguientés=elemen-

tos:
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® Goma de asiento lateral del capo.
® Paragolpes delantero (figura 21).

® Guardabarros de aleta.
Sujeto mediante tres grapas.

® Tornillo anterior de fijacion de la moldura de
estribo.

® Piloto lateral.
Sujeto a presion por dos ballestillas.

® Moldura lateral.
Fijada por una grapa y dos ballestillas-guia.

® Anpagrama.
Pegado.

Si fuese recomendable su reparacién, se desmon-
tarian cualquiera de los accesorios mencionados
anteriormente, que fueran necesarios, en funcion
de la dimension y localizacion del dano.

)
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Dificil accesibilidad

Buena accesibilidad
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Fig. 27fg~Accesibilidad de la aleta delantera.




2.1.6. Capo delantero
COMERCIALIZACION

El fabricante suministra esta pieza como recam-
bio independiente. Sus bisagras deberan adquirirse
por separado.

UNION DE LA PIEZA

El capé delantero va unido a la carroceria me-
diante dos tornillos a cada bisagra, completandose
el cierre con el resbalon y mecanismo de la ce-
rradura.

ACCESIBILIDAD
En la figura 28 se muestran los huecos que pre-

senta esta pieza.
OPERACIONES PREVIAS PARA SU

SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del capé delantero se desmon-
taran los siguientes accesorios: 1

e Resbalon de la cerradura.

;
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e Tacos reguladores de altura.

"y

e Soporte de la varilla de sujecion dél ca

¥ Buena accesibilidad

”Mw
|

® Difusores de agua del limpiaparabgisas.

o
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e Desmontar capo.
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= = Fig.28.—Huecos del capo delantero.
Si fuese viable al reparacion del cap®, se desmon- =

tarian los accesorios anteriores que fusen necesa- —
rios, en funcion de la magnitud y localizacion del
dano. =

I
‘llllill
|IIIIIIi||||||||lIIIIH

\

2.2. PARTE CENTRAL

En este apartado se analizan las piezas exteriores
de la parte central del Renault 21 que pueden resul-
tar afectadas en un impacto lateral.

B) Parte central

1. Puerta delantera.
1a. Panel de puerta delantera.
2. Puerta trasera.
2a. Panel de puerta trasera.
3. Pilar delantero.
4. Pilar central.
5. Estribo.
6. Techo.

Fig. 29.—Elementos de la parte central.



RENAUL 21 5p

FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

Accesibilidad

-

Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
FRENTE DELANTERO Atornillado: ® Rejillla frontal.
—2 tomillos a cada cha- * Emblema.
pa portafaros. * Coma de ajuste.
—2 tornillos a la traviesa
superior.
—1 tomillo a cada soporte 0,7 mm BUENA
de la calandra.
TRAVIESA SUPERIOR Atornillada: * Rejilla frontal.
—2 tomillos a cada cha- ® frente delantero.
pa portafaros. ® Traviesa superior.
—2 tomillos al frente. 1,5 mm BUENA ® Soportes de sujecion superior del

radiador.

® Grapa de sujecion de la instala-
cion eléctrica.

® Grapas de sujecién del frente.

Soldada:
—7 puntos al pase de

—4 puntos a su soporte.

rueda.

TRAVIESA INFERIOR
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Soldada:
—13 puntos a cada lar-
guero y cierre,
—3 puntos a cada frgue-
ro. =
—18 puntos a cadagpase

* Rejilla frontal.

® Frente delantero.

* Traviesa superior.

¢ Piloto delantero,

® Moldura bajo faro.

* Faro.

* Filtro de aire.

® Paragolpes delantero.

* Guardabarros de aleta.

* Aleta.

® Tacos de reglaje de faro,

* Soporte de sujecién de faro.
® Capo.

® Bisagra.

® Retirar radiador.

® Goma lateral de apoyo ¢apo.
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* Rejilla frontal.

* Frente delantero.

* Traviesa superior.

* Pilotos delanteros.

* Molduras bajo faros.

® faros.

* Filtro de aire,

* Paragolpes delantero.

* Absorbedores y sus soportes.

* Depdsito de agua del limpiapara-
brisas.

* Bocina y su soporte.

* Radiador motor.

* Radiador de aire acondicionado.

* |nstalacion eléctrica.

ALETA DELANTERA

NORMAL

® Goma de apoyo cap6.

* Paragolpes delantero.

® Guardabarros de aleta.

* Tomillo de fijacion de moldura
de estribo.

¢ Piloto lateral.

* Moldura.

* Anagrama.

CAPO DELANTERO

<

NORMAL

* Resbalon de cerradura.

*® Tacos reguladores de altura.

® Soporte de la varilla de sujecion
del capé.

* Difusores de agua.

PUERTA DELANTERA

y cierre. = 0,7 mm
—30 puntos a su cierrg,
Atornillada:
—4 tomillos al larguero
del pase de rueda.
—1 tomillo a la chapa
portafaros.
—2 tomillos al pase de 0,7 mm
rueda.
—1 tomillo al estribo.
—2 tomillos al pilar de-
lantero.
Atomnillado:
—Dos tomillos a cada
bisagra. 0,7 mm
Por pasadores:
—1 pasador a cada bisa-
Bd. :
—1 pasador al tirante de
freno.
0,7 mm

NORMAL

® Embellecedor de espejo retrovi-
Sor.

* Bandeja portaobjetos.

* Mando interior de apertura,

® Embellecedor de la varilla de se-
guro.

* Guarnecido.

* Altavoz y soporte fijacion.

® Cejilla interior,

® Mando regulacién de espejo.

* Espejo retrovisor.




Componente

Montaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacdi

Desmontajes previos

PUERTA DELANTERA
(Continuacion)

e Cajetin exterior de luna.

e Cajetin interior de luna.

® |mpermeabilizante.

* Luna movil.

e Elevalunas.

* Mando exterior de apertura.

e Cerradura.

* Soporte sujecién del mando de
apertura.

» Moldura lateral exterior.

* Guia de luna.

e |nstalacion eléctrica.

e Tirante de freno.

PUERTA TRASERA

Por pasadores:
—1 pasador a cada bisa-

gra.
—1 pasador al tirante de
freno.

DIFICIL

n‘"

J

* Tridngulo embellecedor interior y
exterior.

* Manivela de elevalunas.

* Embellecedor varilla de seguro.

* Mando interior de apertura.

e Guarnecido.

® Cejilla interior.

* Cajetin exterior de luna,

 Cajetin interior de luna.

* |mpermeabilizante.

e Luna movil.

e Elevalunas.

¢ Mando exterior de apertura.

e Cerradura.

¢ Soporte del mando interior de
apertura.

* Moldura exterior.

e |nstalacion eléctrica.

e Tirante de freno.

e Guia de luna.

® Goma interior de estanqueidad.

* Grapas y tapones.

PILAR DELANTERO

Soldado:
—1 Cordén MIG
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—1 Cordén MIG a la
chapa salpicadero.

ral. =
—1 Cordén MIG al es\igF
bo —_ S
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® Filtro de aire.

* Paragolpes delantero.

® Guardabarros de aleta.

» Puerta delantera,

* Aleta delantera.

= Guarnecido del pilar central.
» Guarnecido de estribo.

cierre de estribo.
—10 puntos al cierre del
estribo.

—3 Cordones MIG al re- 0,7 mm DIFICIL e Moldura de entrada.
fuerzo de pase. * Goma contorno del marco de
—13 puntos del viertea- puerta delantera.
guas al cierre del pilar. e Goma vierteaguas.
—9 puntos al vierteaguas. * Moldura de estribo.
—7 puntos a su cierre su- e Limpiaparabrisas.
perior. * Rejilla de aireacion.
—36 puntos al pase. e Cuadro de a bordo.
—5 puntos al cierre de ® Visera parasol.
estribo. » Soporte de visera parasol.
* Conjunto luz de mapas.
* Asideros.
e Guamecido de techo.
¢ Luna parabrisas.
e Retirar moqueta y guata del piso.
e Retirar instalacion eléctrica.
* Proteger interior del vehiculo.
PILAR CENTRAL Soldado: e Cinturdn de seguridad.
: —1 Cordén MIG a cada e Guarnecido de pilar central.
lado del estribo. e Guamecido de estribo.
—1 Cordén MIG al late- * Rodillo cinturén de seguridad.
ral. e Guamecido lateral de techo.
—36 puntos a su cierre. * Gomas contorno marcos de puer-
—4 puntos a su cierre y 0,7 mm DIFICIL tas delantera y trasera.

e Resbalén de cerradura.

® Puerta trasera.

 |nterruptor de luz interior.

* Moldura de estribo.

* Soporte regulacion altura del cin-
turén.




—3 puntos al cierre de

Componente Montaje Espesor m Desmontajes previos
PILAR CENTRAL © Retirar instalacion eléctrica.
(Continuacion) ® Retirar moqueta del piso.
* Desplazar asiento delantero.
* Proteger interior del vehiculo.
ESTRIBO Soldado: 2 Moldura de estribo.
iy | . ® Cinturdn de seguridad.
leﬁ(t)rrj.én MIG al pilar ® e :‘ & pila_r Sertal
—1 cordén MIG al pilar 2 GUEM'F’O de estribo -
delaritie. * Rodillo cinturén de seguridad.
—41 puntos al cierre del * Gomas contorno marcos de puer-
estribo. 0,7 mm DIFICIL e

® Puerta trasera.

—1 cordén de laton a ca-
da aleta.

—5 puntos a cada aleta.
—3 puntos al larguero
derecho.

—2 puntos al larguero
izquierdo.

—29 puntos al piso.

—2 cordones MIG a cada
refuerzo de chapas por-
tapilotos.

0,7 mm

estribo y ciee de pilar. * Instalacion eléctrica.
—5 puntos a la aleta tra- ® Abatir asiento trasero.
i ® Retirar guamecido de pie de aleta.
® Retirar moqueta del piso.
® Proteger interior del vehiculo.
TECHO Soldado: * Anclaje superior de los cinturones
—11 puntos a la traviesa de seguridad.
delantera del techo. * Guamecido de cada pilar central.
—1 cordén de latén al * Guamnecido de cada lateral de te-
vietteaguas y  pilar cho.
delantero. _ * Viseras parasol.
—15 puntos al lateral e_rlii___——:'—__ T * Conjunto luz de mapas.
cada lado. = == * Asidero de techo.
—1 cordon de latén #la = * Guamecido de |a traviesa trasera de
aleta trasera. = techo.
—14 puntos a la tr@viesa ® Abatir asiento trasero y su respal-
trasera. = do.
—1 cordén de masiia a la * Bandeja portaobjetos.
aleta trasera. = ® Cuamecido de pie de aleta tra-
sera.
& = ® Resbalon de respaldo de asiento tra-
] E sero.
= = ® Embellecedor del resbalén.
= £ * Soporte de la bandeja portaobje-
= = tos.
= & * Guamecido de custodia.
= * Guarnecido de techo.
= ® |una parabrisas.
L= * Goma contorno del hueco del ma-
letero.
* Goma vierteaguas.
® Moldura de unién entre aleta y
techo.
* Gomas contono marco de puer-
tas.
* Antena de radio.
* Guamecido de portén trasero.
e Instalacion eléctrica.
* Elevadores del portén.
* Port6n trasero.
* Instalacion eléctrica del techo.
* Proteger interior del vehiculo.
FALDON TRASERO Soldado: ¢ Guarnecido de las chapas porta-
—8 puntos a la chapa pilotos.
portapilotos. ® Guarnecido del faldon.

DIFICIL

* Moqueta del piso maletero.

‘* Bandeja portaobjetos.

* Goma contorno del maletero.

¢ Pilotos traseros.

® Resbalon de cerradura.

® Rueda de repuesto.

® (ato de elevacion.

® Depdsito de agua del limpialu-
neta.

* Guamecido lateral izquierdo del
maletero.

¢ Paragolpes trasero.

® Silencioso del tubo de escape.

® Evacuadores de aire del maletero.
® Retirar instalacion eléctrica.

¢ Crapas y tapones.




Componente Montaje Espesor :: x;‘::‘:z‘; Desmontajes previos
CHAPA PORTAPILOTO | Soldada: * Proteger interior del vehiculo.
—4 puntos al vietteaguas. ® Bandeja portaobjetos.
—5 puntos a su refuerzo. 0,7 mm DIFICIL * Abatir asiento y respaldo asiento
—8 puntos al faldon. trasero.
—4 puntos al refuerzo ® Resbalén del respaldo.
de aleta. * Soporte de bandeja portaobjetos.
—10 puntos a la aleta. e Guamnecido de custodia.
. 1Cuarnecid0 de la chapa portapi-
oto

* Guarnecido de faldén.

e Retirar moqueta de piso.

¢ Piloto.

e |nstalacion eléctrica.

* Proteger paragolpes y maletero.

ALETA TRASERA

Solddada:
—41 puntos al refuerzo
de aleta.
—15 puntos a su refuerzo
y chapa vierteaguas.
—16 puntos al cierre del
estribo.
—5 puntos al estribo.
—16 puntos al pase de
rueda.
—7 puntos al piso.
—5 puntos al faldon.

faldén. =

—10 puntos a la diapa
portapilotos. £
—3 puntos a la traviesa
trasera del techo=
—3 puntos al cieré@ late
ral. =
—Soldadura de la

@®n al
techo. =
—2 cordones de maasilla
al techo.

=
—Soldadura de laton=al

* Moldura de estribo.

e Guarnecido de estribo.

Guarnecido lateral de techo.

Guamecido de pie de aleta.

Bandeja portaobjetos.

Abatir asiento y respaldo trasero.

Resbaldén de sujecion del respal-

do trasero.

* Soporte bandeja portaobjetos.

¢ Guamecido de la traviesa trasera
de techo.

e Guamecido de custodia.

* Goma contorno marco de puerta.

e Goma vierteaguas.

e Resbalon de cerradura.

* Goma contorno del maletero.

* Mogueta piso maletero.

e Guamecido de la chapa portapi-
loto.

* Piloto trasero.

® Luna de custodia.

* Guarnecido lateral del maletero.

¢ Guarnecido del faldon.

® Paragolpes trasero.

* Moldura lateral de paragolpes.

e Soporte lateral de paragolpes.

e Evacuador de aire del maletero.

e Boca de llenado de combustible

(en la aleta derecha).

* Moldura de unién con el techo.

® Anclaje superior de los cinturones

de seguridad.

* Guarmnecido de cada pilar central.

® Visera parasol.

e Conjunto luz de mapas.

* Asidero de techo.

¢ Guarnecido de porton trasero.

® Instalacién eléctrica del porton.

* Elevadores del porton.

e Portdn trasero de sus bisagras.

* Proteger interior del vehiculo.

PORTON TRASERO

Atomillado:
—Por un tomillo a cada
bisagra.

0,7 mm

NORMAL

* Guamecido de faldén.

® Cerradura.

® Brazo limpialuneta.

* Motor limpialuneta.

* Cilindro de llave.

* Motor del cierre centralizado.

¢ Moldura embellecedora del por-

ton.

* Goma de ajuste con la bandeja

portaobjetos.

* Luna térmica.

* Tacos reguladores de altura.

= Spoiler.

e |nstalacion eléctrica.

® Grapas y tapones.

e Elevadores del portén.

» Desmontar porton de sus bisa-
gras. :




2.2.1. Puerta delantera

COMERCIALIZACION

La puerta delantera se suministra como pieza de
repuesto independiente, sin sus bisagras, que se

tendrdn que adquirir por separado. Su panel exterior

se comercializa por separado (figura 30).

UNION DE LA PIEZA

Va unida a la carroceria mediante un pasador en
cada bisagra y tirante de freno, completandose el
cierre con el resbalén y mecanismo de la cerradura.
El panel de puerta va fijado en su contorno por trece

puntos de soldadura, al tiempo que plegado
sellado (figura 31).

ACCESIBILIDAD '1:——2_____

En general, presenta buen acceso para su repara———
cién. En la figura 32 se detallan los huecos de puerta

y las zonas de dificil acceso.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucién de la puerta delantera se des-
montaran previamente los siguientes accesorios:

* Embellecedor del espejo retrovisor.
Fijado a presion por dos pivotes.

f

irante de freno

Panel de puerta delantera

Fig. 30.—Comercializacion de la puerta delantera.

Plegado y sellado en

"Ttodo su contomo

3 puntos de soldadura

en el marco del espejo
retrovisor

” ] 13 puntos de soldadura
/:/4_

en su contorno

| Dificil acceso por
incorporar un refuerzo

Fig. 32.—Accesibilidad de la puerta delantera.



¢ Bandeja portaobjetos.

Sujeta mediante dos ballestillas tres grapas y cua-
tro tornillos.

e Mando interior de apertura.
Fijado por dos tornillos.

e Embellecedor de la varilla del seguro.

® Guarnecido de puerta.

Sujeto por tres grapas y encajado en la cejilla
de luna.

® Altavoz y su soporte de sujecion.
Fijados con cuatro tornillos.

e Cejilla interior.

* Mando de regulacion del espejo retrovisor.
Sujeto mediante cuatro tornillos.

® Espejo retrovisor.

Cajetin interior y exterior de luna.

Impermeabilizante.

Luna movil.
Fijada por dos tornillos.

® Mecanismo elevalunas. =
Montado con tres tuercas y dos tonillos.

® Mando exterior de apertura de puer%,__
Sujeto a corredera y fijado mediante urtemillo;

se extrae conjuntamente con el cilindro de llave:— |

® Cerradura.
Sujeta por tres tornillos.

e Soporte del mando interior de apertura de
puerta.

Fijado mediante cuatro remaches.

e Moldura lateral exterior.

Montada a corredera por seis grapas y sujeta
mediante un tornillo.

® Guia de luna.
* |nstalacion eléctrica.
e Tirante de freno.
® Puerta delantera.
Si fuese recomendable su reparacion, se desmon-
tarian los accesorios descritos anteriormente que

fueran necesarios, en funcién de la magnitud y loca-
lizacion del dano.

Mando interior de apertura —

Manivela elevalunas

Altavoz

Rejilla altavoz —_a
Soporte altavoz -—W

Bandeja portaobjetos

‘7Guamecido interior

Cajetin exterior

Luna movil ——

_Embellecedor del e o o s
espejo retrovisor Cajetin interior

Cejilla interior §h f .

H?;Gul’a de luna

Mecanismo elevalunas

P— Bisagras

Tirante de freno

UL

Motor cierre centralizado

ﬁ \ﬁ @gc.enadura
)

Espejo retrovisor

QT

LT

2

Mando exterior
de apertura

Cilindro de llave

Instalacion eléctrica

Moldura lateral exterior

Fig. 33.—Elementos de la puerta delantera.




2.2.2.Puerta trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra la puerta trasera completa
sin bisagras ni tirante de freno. Su panel exteriory sus

bisagras pueden adquirirse por separado (figura
34).

UNION DEL PANEL DE PUERTA

La puerta trasera va unida a la carroceria mediante
un pasador en cada bisagra y tirante de freno. El cie-

rre se completa con el resbalén y mecanismo de
la cerradura.

Su panel va plegado y sellado en su cont

armazén. También lleva nueve puntos desdldadura
(figura 35).
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ACCESIBILIDAD

La puerta trasera presenta zonas de diversa aceess

IIIHm|||||ﬁm:||||||||||mr
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|

Bisagras

G;Tlrante de freno

Puerta trasera

Panel de puerta trasera

Fig. 34.—Comercializacion de la puerta trasera.

Plegado y sellado
en todo su contorno

bilidad. En la figura 36 se detallan los huecos de su

armazon, asi como las zonas de dificil acceso para el
reparador.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la puerta trasera se desmon-
taran previamente los siguientes elementos:

e Triangulo embellecedor de luna movil.
Montado a presién por dos pivotes.

Buena
accesibilidad

145 —

Dificil acceso

51‘__\J:

- 9"\ Dificil accesibilidad

por incorporar un refuerzo

Fig. 36.—Accesibilidad de la puerta trasera.



e Manivela elevalunas.
Fijada a presion.

e Mando interior de apertura de puerta.
Sujeto mediante dos tornillos.

® Guarnecido interior.

Fijado por siete grapas a presion y encajado en la
cejilla de luna.
e Cejilla interior de luna.

Encajada a presion.

Cajetin exterior e interior de luna.
Encajado a presion.

Impermeabilizante.
Pegado.

Luna movil..
Sujeta mediante dos tornillos.

deip s Luna movil
Cejilla interior ——

Mando interior de
apertura

Cajetin interior

Mecanismo elevalunas.

rredera.

e Mando exterior de apertura.

Montado a corredera y sujeto
tornillo.

Sujeto por cuatro remaches.

® Moldura lateral exterior.
Fijada mediante un tornillo y cinco grapas.

* [nstalacion eléctrica.
Sujeta por cinco grapas.

¢ Tirante de freno.
¢ Guia de luna.
e Goma inferior de estanqueidad.
® (Grapas y tapones.
® Desmontar puerta.
Si se aconseja la reparacion de la puerta trasera, se
desmontaran los accesorios mencionados anterior-

mente, en funcion de la dimension y localizacion
del dano.

Manw__&:.,
elevalunass. P

Ceniceroﬁ :

ﬂcuia de luna

T ML

r

valunas@'

lgiHIIIIIII

Guarnegdo inte

Iy

QHHIHIH

Mecanismo

||III
||Iiiliium

/: ————~Bisagras
e .=
Tirante de freno

—— Cajetin exterior
{ Cerradura
Trangulo embellecedor—g

Motor de cierre
ﬁ—centrallzado

Moldura lateral L \
rtura

Mando exterior de ape

Goma inferior de estanqueidad

Instalacion eléctrica

Fig. 37.—Elementos de la puerta trasera.




2.2.3. Pilar delantero

COMERCIALIZACION

El constructor comercializa esta pieza como re-
puesto independiente, contemplando la seccién de
ahorro que se muestra en la figura 38.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 39 se detallan, en nimero vy situacion,
los puntos de soldadura que unen esta pieza a la
carroceria.

Refuerzo superior del pilar

hapa vierteaguas

Seccion parcial contemplada
por el fabricante

Pilar delantero

Fig. 38.—Comercializacion del pilar delantero.

3 puntos de soldadura
MIG al refuerzo del

pese de rueda 1 cordon de soldadura

MIG a la chapa de entrada
de aire al habiticulo

13 puntos del vierteaguas
al refuerzo superior del pilar

Vierteaguas

ACCESIBILIDAD

_Debido a su configuracién cerrada, presenta difi-
cil accesibilidad. En la figura 40 se muestran unas
secciones del pilar delantero.

9 puntos al vierteaguas

o—Soldadura MIG al lateral

/
/LJ' puntos al refuerzo superior

A ' 14 puntos al pase
{ \— de rueda delantero

_~——3 puntos al cierre de estribo

2Fpuntos al pase
e rueda delantero

5 puntos al cierre de estribo

Soldadura MIG al estribo

Fig. 39.—Union del pilar delantero.

Seccion B-B’ Seccion A-A’

Pilar delantero

Luna parabrisas

Goma contomo
de luna

Chapa vierteaguas

Adhesivo

Masilla selladora
Puntos de Pilar delantero

soldadura Refuerzo

Pase de Puntos de soldadura

rueda delantero

Fig. 40.—Accesibilidad del pilar delantero.




OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del pilar delantero se desmon-
taran previamente los siguientes elementos:

e Filtro de aire (apartado 2.1.3).
® Paragolpes delantero (figura 21).

e Guardabarros de aleta.

Esta operacion es necesaria para desmontar la
aleta delantera (apartado 2.1.3).
e Puerta delantera de sus bisagras.

No sera necesario desmontar su guarnecido, al
existir una clema eléctrica en el hueco del pilar.

* Aleta delantera (figura 23).

e Guarnecido del pilar central.

Encajado a presion. Esta operacion es necesaria
para desmontar el guarnecido de estribo.

!q|“

|

e Guarnecido de estribo.

Wy,

Va fijado mediante los dos anclajesdnfe
cinturén de seguridad, tres tornillos ¥ seis pisates

a presion.

VAR e

* Moldura de entrada.
Sujeta a presion por nueve grapas.
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e Goma contorno del marco de puertadelantera.
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"
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e Goma vierteguas.

|1|

|
il
Hlﬂlllll!llllllll“l

riores defFicec-o=—

|
||||m||||||||li'1||
T Il

h”

|||

Iy
I
”“lIIIIIIIIIIIIItHII||II|IH1

* Moldura de estribo.
Fijada mediante dos tornillos y ocho grapas.

¢ [impiaparabrisas.

* Rejilla de aireacion.
Sujeta por dos tornillos y once grapas.

e Cuadro de a bordo.
® Visera parasol.
e Soporte de visera.

e Conjunto luz de mapas.

Fijado mediante dos tomillos y dos ballestillas-
guia.
* Asidero.

Sujeto por dos tornillos cada uno.

e Guarnecido de techo.
Pegado, solo se retira en esta parte.



® [una parabrisas.
Pegada.

® Retirar moqueta y guata del piso.
® Retirar instalacion eléctrica.
* Proteger interior del vehiculo.
Si fuese posible la reparacion del pilar delantero,

se desmontaran cualquiera de los accesorios men-
cionados anteriormente, en funcion de la magnitud

y situacion del dano.
2.2.4. Pilar central

COMERCIALIZACION
El pilar central puede adquirirse como pieza de

repuesto independiente. El fabricante contempla
una seccion de ahorro (figura 41).

Pilar central

Seccion parcial

contemplada por
el fabricante

UNION DE LA PIEZA

un conjunto de puntos de soldadura eléctrica por
resistencia, cuyo nimero y distribucion se detallan

en la figura 42.

ACCESIBILIDAD

En la figura 42 puede apreciarse la configuracion
cerrada del pilar, que dificulta el acceso para su

reparacion. -

18 puntos a su refuerzo
en cada lado

, S

—

A
-2 puntos a su refuerzo y
cierre de estribo en cada lado

77
l.l
[ =

X,
> ~_—Soldadura MIG al estribo

10 puntos al cierre de estribo
Soldadura MIG al estribo
Seccion A-A’

;—Refuerzo del pilar central

Pilar central

Puntos de soldadura

Fig. 42.—Union del pilar central.




OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del pilar central se desmonta-
ran previamente los siguientes elementos:

e Cinturdn de seguridad.

e Guarnecido del pilar central.

e Guarnecido del estribo (apartado 2.2.3).
e Rodillo del cinturon de seguridad.

e Guarnecido lateral de techo.

e Gomas contorno de marcos de puertas delantera
y trasera.

e Resbalon de cerradura.

e Desmontar puerta trasera de sus bisagras.

No sera necesario desmontar su guarnecido, ya
que existe una clema eléctrica en el hueco del

pilar.

e [nterruptor de luz interior.
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e Moldura de estribo (apartado 2.2.

L

e Soporte de regulacion de altura dél cin

seguridad.

T

e Retirar instalacion eléctrica.

e Retirar moqueta del piso.
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e Desplazar asiento delantero. ——

e Proteger interior del vehiculo.

Si fuese aconsejable la reparacion del pilar central,
se desmontarian los accesorios anteriores que fueran
necesarios, en funcion de la magnitud y situacion
del dano.

2.2.5. Estribo

COMERCIALIZACION

El estribo se suministra como pieza de repuesto
independiente. En la figura 43 se detalla la comer-
cializacion de esta pieza.

Lateral

Secciones parciales
contempladas por
el fabricante

Fig. 43.—Comercializacion del estribo.




UNION DE LA PIEZA

3 punto; al cierre de estribo g 5 .
: y cierre del pilar central puntos a su cierre
En la figura 44 se muestran los puntos de solda- ;
dura que unen esta pieza a la carroceria Soidaciurs MIG ol pliar cesral s e
q P 3 puntos al cierre de & aleta trasera
estribo y cierre del .
pilar central N :

Soldadura MIG A

al pilar delantero 25 puntos a su cierre

Seccion A-A’

Goma contomo de
marco de puerta

Cierre de estribo
Estribo

Masilla selladora

Piso

ACCESIBILIDAD = Puntos de

Antigravilla
soldadura
Presenta dificil acceso, debido a su configu
cerrada (figura 44).

[&@E’—-__

Fig. 44.—Union del estribo.
OPERACIONES PREVIAS PARA SU

SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion o reparacion deEestrihgdebe= -

ran desmontarse previamente los siguieses elé=
mentos:

e Moldura de estribo (apartado 2.2
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* Cinturon de seguridad.
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e Guarnecido del pilar central.

e Guarnecido de estribo (apartado 2.2.3)
* Rodillo del cinturén de seguridad.

® Gomas contorno de marcos de puertas

® Puerta trasera de sus bisagras.

No sera necesario desmontar su guarnecido, al

existir una clema eléctrica en el hueco del pilar
central.

e Instalacion eléctrica.

e Abatir asiento trasero.

® Retirar guarnecido de pie de aleta
¢ Retirar moqueta de piso.

* Proteger interior del vehiculo.

Si se aconsejase la reparacion del estribo, se des-
montarian los accesorios necesarios, en funcion de
la dimensién y localizacion del dano.



2.2.6. Techo

COMERCIALIZACION

Se suministra como pieza de repuesto indepen-
diente. Sus traviesas y refuerzos se comercializan por
separado (figura 45)

UNION DE LA PIEZA

En lafigura 46 se detallan los puntos de soldadura
que unen esta pieza al resto de la carroceria

e

ACCESIBILIDAD

Presenta, en general, buena accesibilidad por

carecer de cerchas. No obstante, su contorno es de

dificil acceso por sus traviesas y refuerzos. En las figu-
’

ras 47, 48 y 49 se muestran las secciones del techo
donde éste presenta dificil acceso

Luna parabrisas

Traviesa trasera de techo

Cierre lateral

Traviesa delantera de techo

Fig. 45.—Comercializacién del techo

Cordon de latén a
cada aleta trasera

Cordén de laton

a cada aleta trasera
14 puntos a la
pame—— = traviesa trasera
Cordéade masilla a fada
aleta traS‘&;_

11 puntos a |&Etraviesa
delantera defecho

orddn de laton a cada
p ilar delantero

y chapa vierteaguas

15 puntos a cada lateral

Fig. 46.—Union del techo

Goma contorno de luna

Masillla selladora

Traviesa delantera
de techo
Adhesivo

Puntos de soldadura

Fig. 47.—Seccion parte delantera del techo



Techo

Masilla selladora

Refuerzo lateral

Hueco de acceso

(4 Puntos de soldadura
f Ltateml

Masilla selladora

Fig. 48.—Seccion parte lateral del techo.

Techo

Puntos de soldadura

silla s@ladora

i
X
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asera de techo

B

“Travies

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion o reparacion del techo se des-
montaran previamente los siguientes accesorios:

® Anclaje superior de los cinturones de seguri-
dad. :

® Guarnecido de cada pilar central.

® Guarnecido de cada lateral del techo.

® Viseras parasol.

e Gonjunto luz de mapas (apartado 2.2.3).
* Asideros de techo.

e Guarnecido de la traviesa trasera de techo.

Fijada a presion mediante tres grapas y dos pi-
votes.



e Abatir asiento trasero y su respaldo.
e Bandeja portaobjetos.

e Guarnecido del pie de aleta trasera.
Sujeta por un tornilo y tres grapas.

e Resbalén de sujecion del respaldo del asiento
trasero.

e Imbellecedor del resbalon.

e Soporte de la bandeja portaobjetos.
Montada por cinco tornillos.

e Guarnecido de custodia.

Fijado por tres tomillos y una grapa. Previamente
deben haberse realizado las seis operaciones
precedentes.

e Guarnecido de techo.

Realizadas las operaciones anteriores se procede
a desmontar el guarnecido de techo. Este viepee———r

pegado y resulta dificil de recuperar. =

® luna parabrisas.
Pegada.

e Goma contorno del hueco del m
® Comas vierteaguas.

e Moldura embellecedora de uniéneon la aleta
trasera.

® Antena de radio.

e Guarnecido del porton trasero.

Fijado mediante doce tornillos y cuatro pivotes
a presion.

e |nstalacion eléctrica del porton trasero.
* Flevadores del porton

® Porton trasero de sus bisagras.

Para ello deben haberse realizado las tres opera-
ciones anteriores.

* [nstalacion eléctrica.
® Proteger interior del vehiculo.

Si se opta por la reparacion del techo se desmon-
taran cualquiera de los accesorios anteriores que

sean necesarios, en funcion de la magnitud y
dimensién del dano.



2.3. PARTE TRASERA

En este apartado se analizan las piezas exteriores
de la parte trasera del Renault 21 5p, que pueden
resultar afectadas en una colisién trasera. En la figura
50 se muestran estas piezas.

C) Parte trasera

1. Conjunto faldén trasero.

1a. Piloto trasero.

1b. Paragolpes trasero.
. Chapa portapiloto.
. Aleta trasera.
. Portén trasero.

s B2

2.3.1. Faldon trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra esta pieza @®@mpl

Refuerzo del
faldon trasero

Faldén completo con
refuerzo y traviesa trasera

UNION DE LA PIEZA

Fig. 51.—Comercializacion del faldén trasero.
El faldon trasero va unido a la carroceria mediante

soldadura eléctrica por puntos de resistencia, cuyo
namero y distribucion se detallan en la figura 52.

8 puntos a cada chapa
portapiloto

29 puntos al piso
maletero

1 cordon de laton

y a cada aleta trasera
5 puntos a’cada /
aleta trasera

Fig. 52.—Unio6n del faldén.

2 puntos al larguero




ACCESIBILIDAD

Presenta dificil acceso, debido a los pocos huecos
de su refuerzo. En la figura 53 se muestra una sec-
cion del faldon.

Faldon trasero

Huecos de acceso a
la sujecion del
paragolpes trasero

Refuerzo del faldon

Puntos de soldadura

Traviesa trasera

Piso maletero
OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Fig. 53.—Seccion del faldén.

Para la sustitucion del faldon completess€ des-
montaran previamente los siguientes

elfmentos:

e Guarnecidos de las chapa portapil@@os.

Cada uno va sujeto mediante cuatrctornilles: Esta
operacion también es necesaria parasdesm@ntar e
paragolpes en su lado izquierdo.

Hﬂu
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e Guarnecido del faldon.
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Fijado mediante nueve tornillos; tafabién es ne-
cesario para desmontar el paragolpes.

e Moqueta del piso maletero.

® Bandeja portaobjetos.

e Goma contorno del maletero.

e Pjlotos traseros.

Fijados por tres tuercas (figura 54). El constructor
comercializa esta pieza como recambio indepen-
diente.

3 tuercas a la
chapa portapiloto

Fig. 54.—Sujecion del piloto trasero.



® Resbalon de la cerradura.

® Rueda de respuesto.

® Gato de elevacion.

* Depostico de agua del limpialuneta.

*® Guarnecido lateral izquierdo del maletero.
Esta operacion es necesaria para desmontar el

paragolpes.

® Paragolpes trasero.
Fijado de la forma que indica la figura 55.

En la figura 56 se detalla la comercializacion del
paragolpes trasero.

® Silencioso del tubo de escape.
® Fvacuadores de aire del maletero.

e Retirar instalacion eléctrica.

® Grapas y tapones.
* Proteger interior del vehiculo.

Si fuese recomendable su sustitucion, se desmon-
tarian los accesorios anteriores que fuesen necesa-
rios, en funcion de la dimension y localizacion

del dano.

2.3.2. Chapa portapiloto

COMERCIALIZACION

La chapa portapiloto se puede adquirir como
E)ieza de repuesto independiente, sin su refuerzo;
este se comercializa por separado (figura 57).

4 tomillos al faldén

1 tomillo a cada
aleta trasera

4 tornillos a la
traviesa inferior

Fig. 55.—Fijacion del paragolpes.

Paragolpes trasero

Moldura embellecedora
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Chapa portapiloto

Aleta trasera con chapa
portapiloto, vierteaguas y
refuerzo de la chapa portapiloto

Refuerzo de la
chapa portapiloto

Fig. 57.—Comercializacion de la chapa portapiloto



UNION DE LA PIEZA
En la figura 58 se detallan, en nimero'y situacion,
los puntos de soldadura que unen esta pieza a la

carroceria.

ACCESIBILIDAD
Presenta dificil acceso para su reparacion, debido

a los escasos huecos de su refuerzo.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la chapa portapiloto se des-
montaran previamente los siguientes elementos:

¢ Bandeja portaobjetos.

e Abatir asiento y respaldo traseros.

e Resbalén del respaldo.

5 puntos a su refuerzo .
4 puntos al vierteaguas

de aleta trasera

10 puntos a la
aleta trasera

4 puntos al refuerzo
de aleta trasera

8 puntos al faldon

Fig. 58.—Union de la chapa portapiloto.

e Soporte de bandeja portaobjetos (apartado

2.2.6).

elementos precedentes.

=

e Guarnecido de la chapa portapilotee(apartado

231}
e Guarnecido del faldén (apartado 2.3.1).

e Retirar moqueta del piso.

e Piloto.

e Retirar instalacion eléctrica.

e Proteger paragolpes y maletero.

Si se opta por la reparacién de la chapa portapi-
loto, se desmontaran cualquiera de los accesorios
anteriores necesarios, en funcion de la magnitud y

situacion del dano.

2.3.3. Aleta trasera

COMERCIALIZACION

la aleta trasera se suministra como pieza de
recambio independiente, junto con el alojamiento
del piloto y la chapa vierteaguas. En la figura 59 se
detallan las posibilidades de adquisicion y sustitu-

cion parcial de esta pieza.

Aleta trasera completa con
refuerzo, pase de rueda,
vierteguas y chapa portapiloto

Aleta trasera con vierteaguas
y chapa portapiloto

Seccion parcial contemplada
por el fabricante

Fig. 59.—Comercializacion de la aleta trasera.



UNION DE LA PIEZA 3
puntos a la
En la figura 60 se detallan los puntos de soldadura gg"t':ga;fasm

que unen esta pieza a la carroceria.
Cordon de masilla

| techo
dal ted Soldadura de laton

22 puntos a al techo

Cordon de masilla al techo

15 puntos a su refuerzo y
_——chapa vierteaguas de aleta

3 puntos al :
cierre lateral
19 puntos a

su refuerzo

6 puntos al cierre
de estribo

5 puntos al ~

estribo /
4 puntos al

cierre de estribo

_ 7 puntos al piso maletero

5 puntos al faldon

Soldadura de laton al faldon —

ACCESIBILIDAD
. o 16 puntos al 10 puntos a la chapa portapiloto
La aleta trasera tiene dificil acceso para su repara- pase de rueda
cion debido a la practica inexistencia de huecos gue———x=—
presenta su refuerzo.

= Fig. 60.—Union de la aleta trasera.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

La sustitucion de la aleta se efectudrd prefetente. =
mente realizando la seccion de ahorfo indi€ada el =
la figura 58, ya que el fabricante solG contes =
sustitucion completa de la aleta cuagdo se realiza =
conjuntamente con el techo. En esteZaso, se lleva-
ran a cabo las siguientes operacionesz

|1|u|||||||||||"““iﬂ|
|l[|
|||
|

A0

® Moldura de estribo (apartado 2.2.3).2___:?___3___

® Guarnecido de estribo (apartado 2.2.3).
Solo se retira parcialmente.

® Guarnecido lateral de techo.

® Bandeja portaobjetos.

® Abatir asiento y respaldo trasero.

® Resbalon de sujecion del respaldo trasero.

e Soporte de bandeja portaobjetos (apartado 2.2.6).

* Guarnecido de la traviesa trasera del techo (apar-
tado 2.2.6).

¢ Guarnecido de custodia (apartado 2.2.6).

e Goma contorno del marco de puerta trasera.
* (Goma vierteaguas.

® Resbalon de cerradura.

* Coma contorno del maletero.



* Moqueta del piso maletero.

e Guarnecido de la chapa portapiloto (apartado
2310,

Para la aleta derecha se desmontara el guarecido
de cada chapa portapiloto.

e Piloto trasero (figura 54).

e [una de custodia.
Pegada.

e Guarnecido lateral del maletero.

Para la aleta derecha se desmontaran los guarne-
cidos de cada lado.

e Guarnecido del faldén (apartado 2.3.1).

e Paragolpes trasero (figura 55).

Es necesario haber desmontado previamente los
guarnecidos de la chapa portapiloto izquierda, late-
ral izquierda del maletero y faldon.

e Moldura lateral de aleta trasera.
Encajada a presion.

e Soporte lateral del paragolpes.
e Fvacuador de aire del maletero.

® Boca de llenado de combustible.
Solo para la aleta derecha.

e Moldura de union con el techo.

dad.
e Guarnecido de cada pilar central
® Viseras parasol.
e Conjunto luz de mapas (apartado 2.2.3).
® Asideros de techo.
e Guarnecido del porton trasero (apartado 2.2.6).
e [nstalacion eléctrica del porton trasero.
e Flevadores del porton.
® Porton trasero de sus bisagras.
® Proteger interior del vehiculo.
Si se procediese a la reparacion o sustitucion par-
cial de la aleta trasera, se desmontarian los acceso-

rios anteriores necesarios, en funcion de la magni-
tud y localizaciéon del dafo.



‘ 2.3.4. Porton trasero

COMERCIALIZACION

Se suministra como pieza de recambio indepen-
diente. Sus bisagras se adquieren por separado, pero

el fabricante no comercializa el panel del portén
(figura 61).

Porton trasero

UNION DE LA PIEZA

Va unida a la carroceria mediante un tomillo a
cada una de sus bisagras. El cierre se completa en su

parte inferior con el resbalén y mecanismo de la
cerradura.

Bisagras del portén

Fig. 61.—Comercializacion del portén trasero.
ACCESIBILIDAD

En su parte inferior presenta buen acceso para su
reparacion, gracias a los huecos del armazén del

porton (figura 62). No obstante, el marco de luneta Dificil accesibilidad
presenta dificil acceso.
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU —_— =
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del porton deberan desmon-
tarse previamente los siguientes elementos:

® Guarnecido del faldon (apartado 2.2.6).
® Cerradura.
® Brazo limpialuneta.

® Motor limpialuneta.

Fijado por una tuerca en su eje y dos tornillos.
® Cilindro de llave.

® Motor del cierre centralizado.
Sujeto mediante dos tuercas.

® Moldura embellecedora del porton.

Montada por nueve tuercas. Se desconectaran las

cuatro clemas de los pilotos antiniebla y luz de mar-
cha atras.

® Goma de ajuste con bandeja portaobjetos.



e |uneta térmica.
Pegada.

e Tacos reguladores de altura.

e Spoiler.
Sujeto mediante seis tuercas y dos tornillos.

e Instalacion eléctrica.
e (Grapas y tapones.
e Flevadores del porton.
e Desmontar porton de sus bisagras.
Si se recomienda la reparacion del porton, se des-

montaran cualquiera de los accesorios anteriores,
en funcion de la localizacion y dimension del

dano. Tacos reguladores
de altura

Distintivo de la Man:a—‘

Motor limpialuneta

%;m pialuneta

Spoiler

Bisagras —

Elevador

Moldura embellecedora

Distintivo del modelo

Cerradura

Guarnecido

Instalacion eléctrica

CESVIMAP

Centro de Experimentacién y Seguridad Vial MAPFRE
Agosto 1991,

Fig. 63.—Elementos del porton trasero.
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